DUKUesS

Potrubi z tvarné litiny — tepelné izolované vedeni
Potrubie z tvarnej liatiny — vedenie s tepelnou izolaciou

vedeni po mostech
vedeni ulozena na povrchu
potrubi ulozené v zamrzné hloubce




Skladba trubnich systému WKG

Jedna se o systém trub a hrdlovych kolen (MMK, MMQ) z tvarné litiny podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 s hrdlovym nasuvnym spojem
TYTON® podle DIN 28 603, dle volby jisténym proti posunu.

Trouby jsou obaleny tepelnou izolaci z polyuretanové tvrdé pény bez obsahu freond s priimérnou objemovou hmotnosti 60-80 kg/m?®. Polyuretanova
péna je u volné poloZenych trubnich systémd chranéna proti povétrnostnim vliviim vinutou plastovou drazkovou troubou z pozinkovaného ocelového
plechu (FL) podle EN 1506 nebo troubou z nerezové oceli. U potrubi ohrozeného mrazem ulozeného v zemi s malou kryci vySkou pak plastovou
troubou z PE-HD (EL) podle EN 253.

Stérbiny v oblasti hrdlovych spoj jsou vyplnény krouzky z mék&eného polyetylénu (WPE) a prekryty plechovou krytkou (systém FL) popf. polyetyleno-
vou smrstovaci bandazi (systém EL).

o Drazkovana vinuta plastova trouba (FL),
PUR - tvrzend péna popfipadé trouba PE-HD (EL)

(60-80 kg/m?)

Trouba z tvarné litiny

Pridavné vyhtivani (na objednavku)

Uginnost

Diky tepelné izolaci jsou tepelné ztraty potrubf i pitné vody uvnitf znacné snizeny. Zejména potrubi mensich primeérd tak mohou i p¥i delsich
odstavkach odolat zamrznuti. Pfesna doba, po kterou trubni systém odola mrazu, zavisi na mnoha faktorech. Jsou jimi teplota okoli, teplota vody,
tloustka izolacni vrstvy a dané mistni podminky.

Pokud by tyto ¢asy nebyly postacuijici, je mozné integrovat dodatecné vytapéni, které sestava v podstaté z topného kabelu nalepeného na télese
trouby. PoZzadovanou teplotu Ize nastavit termostatem. Pocet a topny vykon kabell Ize pfizpUsobit stavajicim podminkam.

Doba odstavky piné napusténého potrubi (teplota vody 8°C)

Volné potrubi (FL) vinuta drazkovana plastova trouba Kryté potrubi (EL) plastova trouba z PE-HD
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®
ixr o max. hloubka promrznuti 1,4 m
t!ouéfka vnéjsi teplota -20°C vnéjsi teplota -30°C kryti 0,3 m P kryt 0,5 m
izolace
[mm] do 25% do 25% do 25% do 25%
sD promrznuti promrznuti promrznuti promrznuti
[h]

80 41,0 10 21 7 14 24 68 32 102
100 41,0 12 28 9 19 31 94 41 142
125 40,5 16 39 11 26 40 130 53 196
150 40,0 20 49 14 32 49 169 64 254
200 46,5 31 80 22 53 76 292 100 440
250 63,0 51 135 36 90 125 164
300 62,0 62 167 44 111 151 199
400 65,5 89 241 63 161 214 282
500 89,0 150 410 106 273 447 > 500 > 500
600 82,5 172 472 120 Gill5 - 500
700 81,0 199 - 500 140 366 > 500
800 79,0 224 157 415

Pfi jinych vnéjsich teplotach konzultujte s nasimi techniky.



Oblasti pouziti

WKG trubni systémy se pouZzivaji zejména v téch pfipadech, kdy je nutné
pocitat se promrznutim potrubi. Typickymi pfiklady pouziti jsou:

e potrubni systémy vedené po mostech nebo po povrchu, pficemz je potrubf ulozena v zemi s nizkym krytim. V tomto p¥ipadé je k dispozici

nutné pouZzit jisténé spoje typu BLS®/VRS®-T, jako plast pak troubu plast z mékceného polyetylénu. Zrnitost zasypového materialu by méla
z pozinkovaného plechu nebo nerezové oceli. Spoj BLS®v tomto byt mezi 0 a 40 mm u oblych zrn a mezi 0 a 11 mm u ostrohranného
pfipadé slouzi ¢astecné i jako dilatacni spoj a umoziuje uhlové lamaného kamene. Korozivita zasypového materialu neni limitovana.
odklonéni v hrdlech V zavislosti na mistnich podminkach je mozné pouzit libovolny typ spoje.

Priklad montaze potrubi na mosté s WKG-FL systémem
Nasuvny hrdlovy spoj

oklon 1% Na nejvy$sim misté maze byt zabudovano izolované odvzdusnéni (viz obr. 1)

€ € 5 [
o 2 5 [
- - /
ca.0,5m

Obr.1

Ruéni odvzdusnéni,
standardni provedeni
Hawlinger

WKG-FL-trouby a tvarovky s jisténym nasuv-
nym hrdlovym spojem BLS®

Prostup zdi s prostorovym
kruhovym tésnénim

Kluzné loZisko k podeprent kazdé trouby. Tepelné smrstovaci koncovka u prechodu

. na neizolovany systém.
Odstup od spoje cca 0,5 m.

Kluzna loziska napt. vyrobky firmy Huckenbeck
(dodéavka stavby).

Rozdil v délce mezi potrubim a mostem Ize kompenzovat thlovym vychylenim v kolenech.

V pfipadé dotazl se obratte na nase techniky.

Uchyceni volného potrubi
Kluzné loZisko jako zavés pro pfipojeni hmozdinkami nebo k pfipevnéni na konzoly, k uchyceni na most, pro WKG trouby podle statickych pozadavku
(napf. vyrobek firmy Huckenbeck, dodavka stavby). Izolacni vrstva je samonosna.

Sitka objimky ,B* v mm pfi 6 m odstupech

B | 100 | 150 | 200 | 300 | 400 | 450




Vyrobni program

WKG TROUBY S HRDLOVYM NASUVNYM SPOJEM TYTON®

podle DIN 28 603 nebo jisténym hrdlovym nasuvnym spojem BRS® do DN 600. FL-vinuta drazkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

stavebni délka 6 m

rozméry [mm] hmotnost [kg] ~ "
od, 5 FL-trouba* EL-trouba

80 180 98 94 41,0 112 108
100 200 118 98 41,0 il&5 129
125 225 144 101 40,5 168 159
150 250 170 104 40,0 207 195
200 315 222 110 46,5 276 261
250 400 274 115 63,0 369 366
300 450 326 120 62,0 453 456
400 560 429 120 65,5 683 696
500 710 532 130 89,0 966 983
600 800 635 130 82,5 1.218 1.266
700 900 738 172 81,0 1.548 1.614
800 1.000 842 184 79,0 1.896 1.974

" celkova hmotnost, ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izolaénf vrstvy a dodate¢né vytapéni dle poptavky.
* P¥i pouziti jako volné vedeni nutna konzultace s naSimi techniky.
Miry a hmotnosti pro trouby délky 5 m dle poptavky.

WKG TROUBY S JISTENYM HRDLOVYM NASUVNYM SPOJEM BLS®/VRS®-T

FL-vinuta drazkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

Baulange 6 m

rozméry [mm] hmotnost [kg] ~ "

od, S, FL-trouba EL-trouba

80 180 98 207 41,0 121 110
100 225 118 215 53,5 149 140
125 250 144 223 53,0 180 171
150 280 170 230 55,0 212 204
200 355 222 240 66,5 300 288
250 400 274 265 63,0 383 378
300 450 326 270 62,0 476 471
400 560 429 290 65,5 705 715
500 710 532 300 89,0 986 1.003
600 800 635 280 82,5 1.266 1.314
700 900 738 302 81,0 1.632 1.698
800 1.000 842 314 79,0 2.004 2.082

" celkova hmotnost, ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izolaénf vrstvy a dodatecné vytapéni dle poptavky
Miry a hmotnosti pro trouby délky 5 m dle poptavky.



WKG — HRDLOVA KOLENA (MMK) S HRDLOVYM NASUVNYM SPOJEM TYTON® NEBO JISTENYM HRDLOVYM
NASUVNYM SPOJEM BRS®* DO DN 600

FL-vinutéa drazkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

rozméry L, [mm]

80 180 30 40 45 55 100
100 200 30 40 50 65 120
125 225 35 50 55 75 145
150 250 35 55 65 85 170
200 315 40 65 80 110 220
250 400 50 75 95 130 270
300 450 55 85 110 150 320
400 560 65 110 140 195 430
500 710 75 130 170 240 550
600 800 85 150 200 285 645

Ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izola¢ni vrstvy a dodatecné vytapéni dle poptavky.
Ostatni typy tvarovek nutno izolovat na stavbé.
* Pouziti BRS® jisténého nasuvného hrdlového spoje nutno konzultovat s nasimi techniky

WKG — HRDLOVA KOLENA (MMK) S JISTENYM HRDLOVYM NASUVNYM SPOJEM BLS®/VRS®-T

FL-vinuta drazkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

rozmeéry L, [mm]

80 180 30 40 45 55 100
100 225 30 40 50 65 120
125 250 35 50 55 75 145
150 280 35 55 65 85 170
200 355 40 65 80 110 220
250 400 50 75 95 130 270
300 450 55 85 110 150 320
400 560 65 110 140 195 430
500 710 75 130 170 240 -
600 800 85 150 200 285 -

Ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izola¢ni vrstvy a dodatecné vytapéni dle poptavky.
Ostatni typy tvarovek nutno izolovat na stavbé.



Montazni navod pro trouby z tvarné litiny s

Rozsah platnosti
Tento montazni navod plati pro tepelné izolované trouby a tvarovky
(WKG) z tvarné litiny.

Pro montéz spojl trub a tvarovek pouzijte montazni navody pro tlakové
trouby z tvarné litiny s:

e nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®
e jisténym nasuvnym hrdlovym spojem BLS®/VRS®-T
e jisténym nasuvnym hrdlovym spojem BRS®

Specialni doporuceni pro dopravu a skladovani
Pri nakladce i vykladce trub pfi doprave, na stavenisti a pfi montazi
pouzivejte pasy.

Trouby mohou lezet na dfevénych podkladcich nebo na podkladcich
z jinych vhodnych material minimalni Sitky 10 cm, umisténych cca 1,5 m
od koncu trub.

Je zakazano:

e ukladat trouby do StosU
e shazovat trouby z auta
e tahat a kutélet trouby

e Kklast trouby na sebe

Montazni zafizeni a pomticky

e montazni set TYTON®

e montazni zafizeni V 303 pro trouby DN 80 az DN 400"

® fetézovy nebo lanovy zvedak pro vSechny ostatni jmenovité svetlosti

Dopliikova zafizeni pro montaz trub s jiSténym nasuvnym hrdlovym
spojem BLS®/VRS®-T:

e méedéna Sablona pro navarovani navarkl

e upinaci pasek (od DN 600)

" Pro jisténé nasuvné hrdlové spoje BRS® od DN 350 pouZivejte fetézové
zvedaky.

Systém volného potrubi FL (drazkovana vinuta plastova trouba)

Po montézi spoje, popfipadé po montazi a zajisténi spoje (podle druhu

spoje TYTON®, BRS®*, BLS®/VRS®-T),vlozte do §térbiny mezi zasuvnym
hladkym koncem a ¢elem hrdla jeden nebo vice krouzkl z mék&éeného

polyetylénu (WPE).

Po vyplnéni stérbiny umistéte pres spoj plechovou objimku, do jejichz
dréazek vlozte pruznou tésnici pasku — doda stavba.

plechova tésnici paska

objimka \

krouzek WPE

Plechovou objimku umistéte centricky pfes mezeru a Srouby zafixuijte.

Systém krytého potrubi EL (plastova trouba PE-HD)
Stérbiny v izolaci vzniklé u spojti trub izolujte obdobné jako u systému FL.

Po vyplnéni mezery pfes spoj pretahnéte tepelné smrstovaci material —
bandaz.

Kryci manzety je nutno pfed montazi spoje nasunout na téleso trouby.

Mista, ktera budete izolovat zbavte mastnot, necistot a prachu. Pomoci
mékkého plamene propan-butanového horaku povrch pfedehfejte na cca
60°C. Nasunutou smr§tovaci kryci manzetu stdhnéte na vzdalenost cca
150 mm.

* Pouziti jisténych hrdlovych spoji BRS® u volného trubniho vedeni kon-
zultujte s nasimi techniky.




tepelnéizolaénim obalem WKG

Volny konec kryci manzety pfiloZte na troubu kolmo k ose vedeni,
vystfedte jej na spoj a za soucasného stahovani zbyvajici ¢asti ochranné
folie pfitlacujte k potrubi. Pfesah po celém obvodu by mél byt v dobre
pfistupnych oblastech minimalné 80 mm.

Pri niz8ich venkovnich teplotach doporu€ujeme vnitini stranu manzety
a vnitfni stranu osy uzaveéru nahrat a pevné pritlacit.

smrstovaci

manzeta \

krouzek WPE

Mekkym plamenem za stalého pohybu zahfivejte z vnéjSku manzetu
az do zvyraznéni vyztuzné tkaniny ze skelnych vlaken. Poté manzetu
rukavici pevné pritlacte.

Postupné zahfivejte manzetu v celé ploSe az dosahnete dokonalého
smrsténi.

Smrsténi je bezvadné provedeno, kdyz:

® manzeta je dokonale plné smr§téna

* manzeta pfiléha hladce bez bublin a volnych mist, tésnici lepidlo je
vytlaceno na obou koncich manzety

e presah manzety na plastové troubé ¢ini minimalné 50 mm

Prechod z potrubi typu WKG na trouby z tvarné litiny bez tepelné izolace

se provadi pomoci tepelné smrstovaci koncovky. Montaz se provadi

ve stejném smyslu jako u smrstovaci manzety.

Kraceni trub
Dbejte na vhodnost trub k fezan.

Trouby uré¢ené ke kracenf jsou oznaceny bilym pribéznym podélnym
pruhem (lepici paska) na télese trouby, na ¢ele hrdla je pak oznaceni
bilou barvou ,SR* (trouba ke kraceni).

Pred kracenim litinovych trub na potrfebnou délku odstrarite v oblasti
hladkého zasuvného konce plastovou kryci troubu a PUR tvrzenou pénu.

Potfebnou délku hladkého zasuvného konce preneste na zkracovany kus
z originalni trouby.

PYi montazi presuvek (EU-kusy a U-kusy) se Sroubovym nebo
ucpavkovym hrdlovym spojem zohlednéte, podle stavajici situace

na stavbé, potfebnou a dostate¢nou délku hladkého konce bez izolace
(PUR tvrzena péna a plastova trouba).

Hladky zasuvny konec pfipravte dle montazniho navodu pro dany spoj.

Kryté potrubni vedeni — systém EL
Pokladku trub nutno provadét podle pracovniho listu DVGW W 400-2
a pop¥. podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010.

Pri pokladce v dopravné zatizenych oblastech dodrzujte pfislusné
predpisy pro zéahoz vykopu. Pokud je kryci vyska mensinez 0,5 m,
doporucujeme prekryti mista ulozeni potrubi krycimi deskami schopnymi
zatizeni dopravou prenést.

V pripadé dalsich technickych dotazl se obratte na nase techniky.

Dodatec¢né vyhfrivani
PFi pouziti izolovanych trub WKG s dodate¢nym vyhfivanim dbejte na to,
aby topny kabel lezel na dné trouby.




Duktus S.A.

Kontakty

DUKUeS

Duktus litinové systémy s.r.o.
(pro Ceskou a Slovenskou republiku)

Rlzova 1386
252 19 Rudna
Ceska republika

T +420 311 611 356
F +420 311 624 243

www.duktus.cz
www.duktus.sk

ZAPADNI A SEVERNI
EVROPA A POLSKO
Duktus Rohrsysteme Wetzlar GmbH
T +49 (0) 6441 49 2260

F +49 (0) 6441 49 1613

manfred.hoffmann@duktus.com

Duktus

JIHOVYCHODNIi EVROPA
A SNS

Duktus Tiroler Rohrsysteme GmbH
T +43 (0) 5223 503-105

F +43 (0) 5223 503-111

andreas.weiler@duktus.com

Duktus

CESKA REPUBLIKA
A SLOVENSKO

Duktus litinové systémy s.r.o.

T +420 311611 356
F +420 311 624 243
obchod@duktus.com

Duktus

STREDNIi VYCHOD

A SEVERNI AFRIKA
Duktus Pipe Systems FZCO
T +971 (0) 4 886 56 80

F +971 (0) 4 886 56 40

sales@duktus.com

Duktus

Innsbrucker StraBe 51
6060 Hall in Tirol
Austria

T +43 (0) 5223 503-215

www.duktus.com

Rohrsysteme Wetzlar GmbH

SophienstraBe 52-54
35576 Wetzlar
Germany

T +49 (0) 6441 49 2401
F +49 (0) 6441 49 1455

www.duktus.com

Tiroler Rohrsysteme GmbH
Innsbrucker StraBe 51
6060 Hall in Tirol

Austria

T +43 (0) 5223 503-0
F +43 (0) 5223 43619

www.duktus.com

litinové systémy s.r.o.
RdzZova 1386

25219 Rudna

Czech Republic

T +420 311 611 356
F +420 311 624 243

www.duktus.cz

Pipe Systems FZCO

South Jebel Ali Free Zone
JAFZA View 18/Office No. 909
Dubai/U.A.E.

T +971 (0) 4886 56 80
F +971 (0) 4886 56 40

www.duktus.ae




