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6 POVRCHOVE UPRAVY

(skladba, funkéni charakteristika, oblasti pouziti, navody k montazi)




Uvodem

nymi povlaky. Volba urcité ochrany potrubi je zavisla na mnoha rliznych faktorech a typy
ochran Ize témér libovolné kombinovat. Vybér druhu ochrany se ridi zejména podle:

protékajiciho média

agresivity pady a spodni vody
zrnitosti podlozi

teploty média

teploty prostredf

zpUisobu pokladky

V nasleduijici kapitole popiSeme rizné typy vnitfnich a vnéjsich ochran, jejich skladbu,
funkéni charakteristiky a podminky zabudovani.

U tvarovek se technickym standardem pro vnitini i vnéjsi ochrany stala ochrana z epoxi-
dové pryskyftice podle normy CSN EN 14 901. Tvarovky s touto ochranou se mohou
pouzit pro zasobovani pitnou vodou, ale také pro kanaliza¢ni systémy. Dalsi typy ochran,
jako je napriklad vystelka z cementové malty, email nebo bitumen jsou dodavany na za-
kladé poptavky.




6.1.Vnéjsi povrchové ochrany

Obal z cementové malty (Duktus OCM/ZMU) DU Kt' 5

Skladba

Obal z cementové malty je k dispozici u trub jmenovité svétlosti DN 80 az DN 1000

ve skladebnych délkach 6 m a pro vSechny nasuvné hrdlové spoje. Obal z cementové
malty odpovidd pozadavkdm normy CSN EN 15 542. Jmenovita tloustka vrstvy je

5 mm. Pod obalem z cementové malty (OCM/ZMU) se vzdy nachazi zinkovy povlak

s vydatnosti minimalné 200 g/m?. Mezi zinkovy povlak a obal z cementové malty (OCM/
ZMU) Ize dodatecné nanést penetraci. Pokud je obal z cementové malty modifikované
polymery, penetrace neni nutna. Nanaseni cementové malty probiha bud' extruzi nebo
nastrikem.

K ochrané hrdel se pouziva ochranna pryZzova manzeta nebo smrstovaci materidly.
(viz kapitola 7, str. 283 a nasleduijici)

Pro specidini podminky pouziti, jako je napfiklad bezvykopova pokladka v sypkych
plidach, nabizime nés ochranny obal OCM/ZMU-Plus. V tomto pfipadé je potrubi natolik
obaleno cementovou maltou, az vznika valcovita vnéjsi kontura bez hrdlovych vyvysenin.
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Funkéni charakteristika

Obal z cementové malty (OCM/ZMU) je velmi uginna protikorozni ochrana a chrani potrubf
nejen pred chemickymi a mechanickymi vlivy, ale i negativnimi vlivy bludnych proudd.
Chemicky ochranny Ucinek spociva predevsim v porovitosti a alkalité pouzité malty, ktera
obsahuje vysokopecni cement. Plsobenim zemni vinkosti nebo spodni vody na povrch
litinovych trub je dosazeno trvale hodnoty pH vys§i nez 10. V tomto pfipadé je vznik
koroze nemozny.

Zinkovy povlak, ktery se nachazi pod obalem z cementové malty OCM/ZMU, zajisti
ochranu proti korozi také v ojedinélych, takrka se nevyskytujicich, pripadech mechanic-
kého poskozeni vnéjSi ochranné vrstvy OCM/ZMU.

Prislugna ustanoveni normy CSN EN 15 542 definuji navic pfipustnd mechanické zatizen,
€Oz jsou mimo jiné tahova pfidrznost a rdzova pevnost. Z toho vyplyva vynikajici odolnost
vnéjsiho cementového obalu (OCM/ZMU) vici zatizeni.

Oblasti pouziti
Na zékladé vynikajicich viastnosti obalu OCM/ZMU odolavat mechanickym a chemickym
vliviim, mohou byt trouby s touto vnéjsi ochrannou vrstvou pouzity prakticky univerzaing.

Rozhoduijici oblasti pouziti jsou:

e Agresivni / kontaminované pudy, oblasti s vyskytem bludnych proudd
Podle prilohy D normy CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 mohou byt trouby tvamé
litiny s obalem z cementové malty vyztuzené vidkny zabudovény do pld s libovolnou
korozivitou (podle CSN EN 15 542)

® Hrubozrnny zahozovy material
Pracovni list spole¢nosti DVGW W 400-2 upravuje povolenou velikost zr zéhozového
materidlu. V pfiloze G tohoto pracovniho listu je povolena maximalni velikost zrn
z&hozového materidlu pro potrubi s obalem z cementové malty 100 mm, bez ohledu
na to, zda se jedna o zahozovy materiél s kamenivem ve formé oblézkd nebo lomového
kamene.
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Bezvykopové technologie pokladky

Po trubni systémy z tvarné litiny jsou relevantni postupy bezvykopové technologie
pokladky popséany v pracovnich listech spole¢nosti DVGW 320-1 az GW 324. Podle
téchto doporucent jsou trubni systém s obalem z cementové malty (OCM/ZMU) vhodné
pro v&echny tyto postupy.

Bludné proudy

Podle nejnovéjsich vyzkuma by pro oblasti s vyskytem bludnych proudd mély byt
pouzivany litinové trouby s obalem z cementové malty (OCM/ZMU). Pri zabudovani
elektricky nevodivych spojd Ize negativni viiv bludnych proudd na potrubf zcela vyloucit.
Podle piilohy D normy CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 mohou byt trouby tvérné
litiny s obalem z cementové malty vyztuzené vidkny zabudovany do ptd s libovolnou
korozivitou (podle CSN EN 15 542)
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6.1.2. Navod k montazi trub s OCM/ZMU

Platnost

Tento névod k pouZiti plati pro trouby z tvarné litiny podie CSN EN 545/2011, STN EN
545/2010 s obalem z cementové malty (OCM/ZMU) podle CSN EN 15 542.

Pro montéZ trubnich spojt je nutno zohlednit sou¢asné platné navody k montazi.

Doporuéeni pro pokladku
Pokladka musi probihat tak, aby obal z cementové malty nebyl poskozen. K ochrané
hrdlovych spojd jsou k dispozici nasledujici moznosti:

® ZM-ochranna manzeta
o smrstovaci materidly nebo ochranné pasy (podle DIN 30 672)
® bandaze s maltou (napf. od firmy Ergelit) pro zvlastni pouziti

ZM-ochranné manzety

ZM-ochranné manzety Ize pouzit pro ndsuvné hrdlové spoje TYTON®, BRS® a BLS®/
VRS®-T do DN 800.

Pred montazi spoje manzetu ohnéte vétsim prdmérem dopredu a naviéknéte na za-
suvny hladky konec trouby tak, aby ochranny cementovy oba (OCM/ZMU) preénival asi
0 100 mm. Montaz Ize ulehcit nanesenim kluzného prostfedku na OCM/ZMU.

Po montazi spoje a ovéreni polohy tésniciho krouzku dotykovou mérkou manzetu
preklopte, pritahnéte k Celu hrdla a pres hrdlo prehrrite. ManZeta by méla tésné a pevné
priléhat.
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Smrstovaci materialy a ochranné pasy

Smr&tovaci materidly a ochranné pasy Ize pouZit u véech typt spojd. Smrétovaci materidl
musi mit rozméry prizplisobené prislusnému spoji a prisludné aplikaci (viz kapitola 7,

str. 283 a nasleduijici).

Nasazeni (uzavieného) smrstovaciho hrdla

Pred zhotovenim spoje natahnéte smrstovaci hrdlo pres konec hrdla trouby. Plochu,
kterou budete obalovat, prfipravte podle pracovniho listu GW 15, tzn. zbavte povrch rzi,
mastnot, necistot a vSech volnych Eastic. Plochu predehrejte propanbutanovym hordkem
na cca. 60°C, ¢imz ji vysusite.

Poté pretahnéte smrstovaci hrdlo pres spoj, prficemz na hrdle by méla byt zhruba polovina

délky.

Ochrannou viozku, ktera se nachazi ve smrstovacim hrdle, odstrarite teprve po jeho
umisténi na hrdle trouby a jen kratce pred naslednym predehratim. Mékce nastavenym
plamenem propanbutanového horaku zahfivejte smrstovaci hrdlo ve vysi Cela hrdla trouby
rovnomeérnym kruhovym pohybem po celém obvodu tak dlouho, dokud nedojde ke smrs-
tovani a neobjevi se obrys hrdla. Poté, pfi rovnomérném prisunu tepla horakem, ovivejte
plamenem nejprve hrdlovou Cast, poté prechazejte postupné ve sméru k hladkému konci
roury, ¢imz dojde k spojeni vlivem tepelného smrsténi.
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Postup je proveden bezchybné, pokud:

e smrstovaci hrdlo/manzeta je celoplosné smrsténa na trubnim spoji

¢ hladce priléha bez propusti a vzduchovych bublin, a pokud je tésnici lepidlo vytlaceno
na obou koncich

e pokud je dodrzen pozadovany ca. 50 mm presah obalu z vyrobny

Obal hrdlového spoje smrstovaci manzetou (otevienou) z bandaze

Oteviena smrstovaci manZeta je vyrobcem bézné dodavana jiz s integrovanou uzaviract
spojkou Vv rolich po 30 m, vzdy s jednou uzaviraci spojkou na hrdlo.

Smrstovaci pas je v rolich po 30 m a je nutné jej odpovidajicim zptsobem na stavbé
zkrétit (viz str. 285).

Plochu, kterou budete obalovat, pripravte podle pracovniho listu GW 15, tzn.

zbavte povrch rzi, mastnot, necistot a vSech volnych ¢astic. Plochu predehrejte
propanbutanovym horékem na ca. 60°C, ¢imz ji vysusite.

Z manzety stdhnéte ca. 150 mm ochranné folie. Konec manzety voné prelozte v pravém
Uhlu k ose potrubi a centricky pres spoj, za souc¢asného odstranovani ochranné folie.
Presah koncl manzet musi byt minimainé 80 mm a mél by leZet v horni dobfe pristupné
tretiné trouby. Pri nizkych okolnich teplotéach je vhodné lepici stranu na misté presahu

i osu uzavéru kratce predehrat.

Meékkym Zlutym plamenem za stdlého pohybu rovnomémé zahrivejte uzaviraci spojky

umisténé centricky nad presahem do té miry, dokud se neobjevi mfizkova struktura

tkaniny. Poté dobre pritisknéte rukavici. Rovnomeérnymi pohyby plamene horédku, nejprve

v oblasti uzaviraci spojky na odvracené strané hrdla trouby a poté stejné rovnomérnym

zplsobem na hladkém konci trouby, doséhnete dokonalého spojeni viivem tepelného

smrsteni.

Postup je proveden bezchybné, pokud:

e smrstovaci hrdlo/manzeta je celoplosné smrsténa na trubnim spoji

¢ hladce priléha bez propusti a vzduchovych bublin, a pokud je tésnici lepidlo vytlaceno
na obou koncich

e pokud je dodrzen cca. 50 mm poZadovany presah obalu z vyrobny

Dana uhlova vychyleni spojli uvedena v montaznich navodech Ize piné vyuzit i u vyse
popsanych typd izolaci hrdel.
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Namisto molekularné zesitovanych smrstovacich materialll Thermofit Ize pouzit
i smrstovaci pasy, pokud odpovidaji pozadavkdim normy DIN 30 672 a maji registracni
¢islo DIN/DVGW.

Ovinuti ochrannymi pasy
Po dokonéeni spoje navijejte ochranny pés ve vice vrstvach tak, aby prekryl obal
z cementové malty (OCM/ZMU) miniméalné o 50 mm.

Ovinuti maltovou bandazi (firma Ergelit)
Cementovy pas viozte do kbeliku s vodou a nechte jej ponoreny tak dlouho, dokud
neprestanou unikat vzduchové bubliny. Dodrzte v§ak maximaini dobu ponoreni 2 min.

Vihky pas vyjméte a lehce vymackejte.

Pas navirite na plochu uréenou k baleni (s pfesahem OCM/ZMU > 50 mm) a prizpUsobte
obrysu spoje.

K dosaZeni 6 mm tloustky vrstvy banddz ovirite dvakrat s 50% presahem.
Po cca 1 az 3 hodinach je mozné dodate¢nou izolaci mechanicky zatizit.

Zahoz ryhy

Ulozeni trub s provadi podie CSN EN 805, popt. podle doporuceni pracovniho listu

W 400-2 sdruzeni DVGW. Jako zdhozovy materidl Ize pouzit prakticky jakykoli vykopovy
materiél, zejména zeminu obsahujici kameny az do zrnitosti 100 mm (viz W 400-2
sdruzeni DVGW) Obsyp piskem nebo jinym materidlem je nutny pouze ve zvlastnich
pripadech. V oblastech dopravné zatizenych ploch se zasyp provadi podle , Technického
listu pro zéhoz potrubnich vedeni* (vydano Vyzkumnym dstavem silni¢nich staveb

v Koliné nad Rynem).

Hrdlové spoje, které jsou chranéné ZM-ochrannou manzetou nebo smrstovacimi
materidly, je nutno zasypat jemnozrnnym materidlem, popripadé chranit rohozi
na ochranu trub.




DUKLtes

Kraceni trub

Trouby disponuiji riznou schopnosti k fezu, dbejte prosim na instrukce (viz str. 342)

Pred fezanim odstrante obal z cementové malty v délce 2 L, popr. 2 LS podle nasledujici
tabulky.

(V pfipadé presunuti je nutno pfi fezu zohlednit rozmér tohoto ,,presunuti®).

TYTON®/BRSE BLS®/VRS®-T
L (mm) [

1000 245 360

Délka zésuvného hladkého konce bez OCM/ZMU pro hrdla TYTON® odpovida
DIN 28 603 do DN 600 tvar A
od DN 700 tvar B (dlouhé hrdio)
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Postup odstranéni obalu z cementové malty (OCM/ZMU)

Obal z cementové malty (OCM/ZMU) nariznéte po celém obvodu trouby az asi

do poloviny tloustky vrstvy obalu. Dbejte na to, abyste pritom neposkodili litinovou
troubu.

U trub, se spojovacim penetracnim natérem (potrubi DN > 400 mm) mezi zinkovym
povlakem a obalem z cementové malty (OCM/ZMU) je nutno pred oddélenim obal

z cementové malty nahrat na cca 80°C. Tyto trouby jsou oznaceny podtrzenim pod
popisem ,DIN*.

Potom nariznéte obal z cementové malty v podéiném sméru a to mezi obéma
obvodovymi fezy. Nasledné oddélte pomoci sekacku vsechny fezy. Pak je jiz mozné
lehkymi udery kladiva kolem dokola, pocinaje mistem podélného fezu, cementovy
obal odstranit. Zasuvny hladky konec trouby ocistéte Skrabkou a draténym kartacem.
Trouby mohou byt déleny jen pouze podle odstavce ,Kraceni trub® (viz. str. 342).

Obnazené pozinkované zasuvné konce trub nutno bezpodmine¢né opatfit k tomu
vhodnym krycim natérem (napr. Grossol Muffenlack, dodavka firmy DUKTUS).

Montaz navrtavacich past

K napojeni domovnich pripojek na potrubi z tvarné litiny s obalem z cementové malty
se pouzivaji predevSim navrtavaci pasy s vnitfnim tésnicim obalem.

Tento typ navrtavacich past utésni navrtané potrubi v misté vrtu pfimo na povrchu
litinové trouby. Armatury tohoto typu nabizi cela fada vyrobcU, jako napt. firmy
Erhard, EWE nebo Hawle.
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Oprava obalu z cementové malty (OCM/ZMU) na stavenisti
Obnazenda mista bez obalu OCM/ZMU mohou byt opravovana pouze opravnym setem,
ktery dodava vyrobce trub.

Obsah:

cca 4 kg smési cement/pisek, véetné cca 5 m gazy 200 mm Siroké,

cca 1 litr smési pojiv

Dany obsah je uréen specidlné k pouziti pro trouby Duktus. Komponenty nesmi byt
libovolné nahrazovany jinymi materidly, déle nesmi byt pouzivany jiné druhy cementu, nez
které jsou pouZzity v opravném setu.

Navod k opravé:

Odbornou opravu ochranného obalu z cementové malty Ize provadét pouze pfi teplotach
nad +5°C.

Kromé opravného setu budete potfebovat:

gumové ochranné rukavice
prachotésné ochranné bryle
dratény kartac

Spachtli

michaci nadobu

popfipadé vodu

u vétsich naruseni:
kladivo
sekacek

Pfiprava opravovaného mista

U mensich poskozeni povrchu jen odstrante draténym karta¢em volné a nesoudrzné ¢asti
obalu. PoSkozené ocisténé misto navihcete.

U vétsich poSkozeni je vhodné cementovou maltu z poSkozeného mista sekackem a kla-
divkem odstranit az na leskly kov. V tomto pfipadé pouZiite ochranné bryle!

Maltu odstrarite takovym zplsobem, aby vznikly pfimé kolmé hrany.




spravné

poskozené misto

cementova jcementové
malta malta

DUKLtes

Spatné

poskozené misto

cement.
malta

cement.
malta

trouba

trouba
Pfi odstrariovani malty se vyvarujte velkych narazd tak, aby nedoslo k nadzvednuti nebo
oddéleni cementové malty v okoli poskozeného mista.
Zbyly volny materidl odstrante draténym kartaCem a oblast poSkozeni navihcete.

Michani

Nejprve dlikladné promichejte smés pojiv. Maltu pripravte jen s malym mnozstvim pojiva
resp. s minimalnim pridavkem vody tak, aby vznikla malta vhodné konzistence pro
nanaseni Spachtli.

Za normalnich okolnosti obsahuje smés pojiv dostatek vody. Zpocatku opatrné davkujte
jen pojivo, vodu pridavejte jen dle potreby, napf. pfi vyssich teplotach v letnim obdobi.

Zpracovani

Jakmile je malta dobre zpracovatelnd, naneste ji Spachtli do poskozeného mista a poté
ji uhladte Sirokym vihkym Stétcem nebo vihkym zednickym hladitkem. Dbejte na doko-
nalé vyhlazeni zejména okrajovych ¢asti opravované plochy. Pokud je poskozen povrch
ve velké plose, k vyztuzeni malty pouzite gazu z opravného setu. VloZte ji do cementové
malty cca 1 —2 mm pod povrch. Gaza by neméla byt v kontaktu s povrchem kovu,
vznikal by tak nepfiznivy ,knotovy efekt*.

Opravny set po dokonc¢eni opravy opét vzduchotésné uzavrete.

Schnuti a uvedeni do provozu:

Zejména vétsi opravované plochy po dokonéeni opravy prekryjte folii, dosdhnete
pomalejsiho schnuti cementové malty a minimalizujete tak nebezpeci vzniku smrstovacich
trhlin. Doporucujeme nejméné 12 hodin chranit opraveny povrch pred mechanickym
zatizenim a po tuto dobu opravenou troubu nezabudovavat.




6.1.Vnéjsi povrchové ochrany

Zinkovy povlak s kryci vrstvou DU Kt' 5

Skladba

Zinkovy povlak s kryci vrstvou je k dispozici pro trouby jmenovitych svétlosti DN 80 az
DN 1000 ve stavebnich délkach 6 m a pro v8echny hrdlové spoje. Kryci vrstva mize byt
tvorena bud' lakem na bazi epoxidovych pryskyfic nebo bitumenem. Obé Upravy jsou

v souladu s CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010. Pouzivajl se nésledujici barvy:

® modra pro pitnou vodu
® zelena pro uzitkovou vodu
e ¢erna (bitumen) pro zasnézovaci zarizeni a privadéce k turbindam

DalSi barvy Ize dodat na zékladé poptavky.

Stredni tloustka vrstvy kryciho nétéru je 70 um. Pod kryci vrstvou je zinkovy poviak
s plosnou hmotnosti minimalné 200 g/m?.

Uginnost
Ochranny efekt zinkového povlaku s kryci vrstvou spociva ve tfech faktorech:

o elektrochemicky ucinek zinku

e zamezeni nasledné difize napadajiciho media vytvorenim vodou nerozpustnych pro-
duktd, vzniklych na zékladé reakce zinku

o antibakterialni ucinek zinkovych solf

Pri poskozeni antikorozni ochrany az na litinovy povrch se na poskozeném misté vytvori
elektrochemicky ¢lanek, tzv. makrodlanek. Podle fady napéti kovd je zinek v porovnani se
Zelezem neuslechtily kov, ktery je obdaren elektrochemicky negativnim potencidlem a pri
vodivém propojeni se zelezem za pritomnosti elektrolytu pfechazi do roztoku. V elektro-
chemickém vyznamu predstavuje volny povrch litiny katodu a pozinkovany povrch trouby
anodu. Zinkoveé ionty putuji k poSkozenému mistu a vytvareji zacelenou vrstvu, ktera
korozi zastavi.
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usazenina
zinkovych soli
(samolécivy efekt)

:

bodové
poskozeni

zinkovy poviak

okuje

litinova sténa

Katodicka ochrana vlivem zinku pfi poskozeni ochranné vrstvy

U polozenych trub v zeminé se zinkova vrstva v priibéhu ¢asu méni na hutnou, pevné
drzici, nepropustnou a rovnomeérnou krystalickou vrstvu nerozpustnych sloucenin, kterd je
tvofena oxidy zinku, hydréaty a zinkovymi solemi nejriiznéjsiho sloZeni. Pritom je zabranéno
vyménnym pochoddm mezi zeminou a zinkovym povlakem pres porézni kryci vrstvu, ne
vSak zcela. Podminky pro pozvolnou pfeménu v prostorové ohranic¢ené oblasti existuji

a priznivé ovliviuji krystalizaci soli. Tato vrstva koroznich produktt zinku zpdsobuje, Ze
ochranny Ucinek zlstava zachovan i za toho stavu, kdy se metalicky zinek proméni.

V anaerobnich plidach, ve kterych se bakteriologicka koroze viivem bakterii redukujicich
sirany mUze vyskytovat, uplatiuje zinek svou schopnost zvySovat pH hodnotu na rozhrani
fazi litina-zemina a plsobi tak antibakterialng.
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Oblasti pouziti
Trouby se zinkovym povlakem se pouzivaji zejména v oblastech, kde Ize v pfipadé
nutnosti predpokladat vyménu zeminy. V podstaté to zalezi na dvou faktorech:

povolena zrnitost zasypového materidlu je podle smérmnice DVGW-W 400-2, oddil D

limitovana na 0 az 32 mm u oblych zrn a na 0 az 16 mm u ostrohrannych zrn

podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 je jako zésypovy materidl mozno pouZit

celou fadu zemin, vyjimku v8ak tvori zeminy

- 8 nizkym ptidnim odporem mensim nez 1500 Ohm x cm pfi zabudovani nad vodni

hladinu a mensim nez 2500 Ohm x cm pfi zabudovani pod vodni hladinu

smésné pldy, tzn. dva nebo vice rliznych druhl zeminy

ptdy, jejichz hodnota pH lezi pod hodnotou 6 a s vysokou bazickou kapacitou

- pudy, které obsahuji odpadky, popel, strusku a nebo jsou znecistény odpadky nebo
priimyslovymi odpadnimi vodami

Je mozné zvétseni ochranné vrstvy az na minimalni tioustku 100 pm pro zabudovani nad
vodni hladinu se zeminou s plidnim odporem 1000 Ohm a pro zabudovani pod vodni
hladinu se zeminou s ptidnim odporem 1500 Ohm.

Dalsi informace k vySe uvedenému naleznete v kapitole 9.
Navod k montazi

Dodrzujte doporuceni v kapitole 9 vztahujici se zejména k zasypovému materialu
a kraceni trub.




6.1.Vnéjsi povrchové ochrany

Zinko hlinikovy povlak s kryci vrstvou DU Kt's
(Duktus Zinek-Plus)

Skladba

Zinko hlinikovy povlak s kryci vrstvou je k dispozici pro trouby jmenovitych svétlosti DN 80
az DN 1000 ve stavebnich délkach 6 m a pro vSechny hrdlové spoje. Kryci vrstva je

v souladu s CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 tvorena lakem na bazi epoxidovych
pryskyfic v modré barvé. Dalsi barvy Ize dodat dle poptavky.

Stredni tloustka vrstvy kryciho natéru je 70 um. Pod kryci vrstvou je zinko hlinikova slitina
(85 % zinku a 15 % hliniku) s plosnou hmotnosti minimélné 400 g/m?.

Uginnost
Ochranny efekt zinko hlinikkového povlaku s kryci vrstvou spociva ve tfech faktorech:

o elektrochemicky ucinek zinku

e zamezeni nasledné diflize napadajiciho media vytvorfenim vodou nerozpustnych
produktd, vzniklych na zékladé reakce zinku

o antibakteridini tcinek zinkovych solf

® omezeni starnuti zinku viivem plsobenti hliniku

Pri poskozeni antikorozni ochrany az na litinovy povrch se na poskozeném misté vytvori
elektrochemicky ¢lanek, tzv. makrodlanek. Podle fady napéti kovd je zinek v porovnani se
Zelezem neuslechtily kov, ktery je obdaren elektrochemicky negativnim potencidlem a pri
vodivém propojeni se zelezem za pritomnosti elektrolytu pfechazi do roztoku. V elektro-
chemickém vyznamu predstavuje volny povrch litiny katodu a pozinkovany povrch trouby
anodu. Zinkoveé ionty putuji k poSkozenému mistu a vytvareji zacelenou vrstvu, ktera
korozi zastavi.
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usazenina
zinkovych solf
(samolécivy efekt)

:

bodové
poskozeni

qteviené

zinko hlinikovy poviak

okuje

litinova sténa

Katodicka ochrana vlivem zinku pfi poskozeni ochranné vrstvy

U polozenych trub v zeminé se zinkova vrstva v priibéhu ¢asu méni na hutnou, pevné
drzici, nepropustnou a rovnomeérnou krystalickou vrstvu nerozpustnych sloucenin, kterd je
tvofena oxidy zinku, hydréaty a zinkovymi solemi nejriiznéjsiho sloZeni. Pritom je zabranéno
vyménnym pochoddm mezi zeminou a zinkovym povlakem pres porézni kryci vrstvu, ne
vSak zcela. Podminky pro pozvolnou pfeménu v prostorové ohranic¢ené oblasti existuji

a priznivé ovliviuji krystalizaci soli. Tato vrstva koroznich produktt zinku zpdsobuje, Ze
ochranny Ucinek zlstava zachovan i za toho stavu, kdy se metalicky zinek proméni.

Aby byl proces pfemeény pokud moZno co nejdéle pozdrZen a tim byla galvanicka
ochrana co nejdéle v ¢innosti, pfidava se do zinkového povlaku cca 15 % hliniku. Tim,
a také tim, Ze povlak ma silngjsi vrstvu, se zvySuje predpokladana Zivotnost a také se
rozSifuje oblast pouZiti.
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V anaerobnich plidach, ve kterych se bakteriologicka koroze viivem bakterii redukujicich
sirany mUzZe vyskytovat, uplatiuje zinek svou schopnost zvySovat pH hodnotu na rozhrani
fazi litina-zemina a plsobi tak antibakterialng.

Oblasti pouziti

Trouby se zinko hlinikovym povlakem (Duktus Zinek-Plus) se pouzivajl ve vSech oblas-
tech, kde Ize v pripadé nutnosti predpokladat vyménu zeminy. V podstaté to zdlezi na po-
volené zrnitosti zasypového materidlu, ktery je podle smérnice DVGW-W 400-2, oddil G
limitovan na 0 az 32 mm u oblych zrn a na 0 az 16 mm u ostrohrannych zrn.

S ohledem na agresivitu zasypového materidlu existuje jen minimum ohraniceni. Podle
CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 tvori toliko nasledujici plidy vyjimku:

* kyselé raSelinové pldy

e pldy, které obsahuji odpadky, popel, strusku a nebo jsou znecistény odpadky nebo
pramyslovymi odpadnimi vodami

e pldy pod hladinou more s pldnim odporem mensim nez 500 Ohm x cm

V téchto pddach, ale také v plidach kde dochézi k vyskytu bludnych proudd doporucu-
jeme pouzivat trouby s vnéjsim obalem z cementové malty (viz. 6.1).

Dalsi informace k vySe uvedenému naleznete v kapitole 9.
Navod k montazi

Dodrzujte doporucéeni v kapitole 9 vztahuijici se zejména k zasypovému materialu
a kraceni trub.




6.1.Vnéjsi povrchové ochrany

Zinkovy povlak s kryci PUR vrstvou DU Kt's
(PUR-Longlife)

Skladba

Zinkovy povlak s kryci PUR vrstvou je k dispozici pro trouby jmenovitych svétlosti DN 80
az DN 500 ve stavebnich délkach 5 m a pro vSechny hrdlové spoje. Kryci vrstva je tvo-
fena polyuretanem, co? je v souladu s ONORM B 2560. PouZivaji se nasledujici barvy:

e modra pro pitnou vodu
e ¢erna (bitumen) pro zasnézovaci zarizeni a privadéce k turbindam

Dalsi barvy na zakladé poptavky.

Stredni tloustka vrstvy kryciho natéru je 120 pm. Pod kryci vrstvou je zinkovy poviak
s plosnou hmotnosti minimalné 200 g/m?.

Uginnost
Ochranny efekt zinkového povlaku s kryci vrstvou spociva ve tfech faktorech:

o elektrochemicky ucinek zinku

e zamezeni nasledné diflze napadajiciho media vytvorenim vodou nerozpustnych
produktd, vzniklych na zékladé reakce zinku

o antibakteridini tcinek zinkovych solf

Pri poskozeni antikorozni ochrany az na litinovy povrch se na poskozeném misté vytvori
elektrochemicky ¢lanek, tzv. makroclanek. Podle fady napéti kovd je zinek v porovnani se
Zelezem neuslechtily kov, ktery je obdaren elektrochemicky negativnim potencidlem a pri
vodivém propojeni se zelezem za pritomnosti elektrolytu pfechazi do roztoku. V elektro-
chemickém vyznamu predstavuje volny povrch litiny katodu a pozinkovany povrch trouby
anodu. Zinkoveé ionty putuji k poSkozenému mistu a vytvareji zacelenou vrstvu, ktera
korozi zastavi.
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usazenina
zinkovych soli
(samolécivy efekt)

:

bodové
poskozeni

zinkovy poviak

okuje

litinova sténa

Katodicka ochrana vlivem zinku pfi poskozeni ochranné vrstvy

U polozenych trub v zeminé se zinkova vrstva v priibéhu ¢asu méni na hutnou, pevné
drzici, nepropustnou a rovnomeérnou krystalickou vrstvu nerozpustnych sloucenin, kterd je
tvofena oxidy zinku, hydréaty a zinkovymi solemi nejriiznéjsiho sloZeni. Pritom je zabranéno
vyménnym pochoddm mezi zeminou a zinkovym povlakem pres porézni kryci vrstvu, ne
vSak zcela. Podminky pro pozvolnou pfeménu v prostorové ohranic¢ené oblasti existuji

a priznivé ovliviuijl krystalizaci soli.

Tato vrstva koroznich produktl zinku zptisobuije, Ze ochranny Gcinek zlstava zachovan

i za toho stavu, kdy se metalicky zinek proméni.

V anaerobnich plidach, ve kterych se bakteriologicka koroze viivem bakterii redukujicich
sirany mUzZe vyskytovat, uplatiuje zinek svou schopnost zvySovat pH hodnotu na rozhrani
fazi litina-zemina a plsobi tak antibakterialng.
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Oblasti pouziti

povolena maximalni velikost zrna zasypového materidlu je O az 32 mm u oblych zrn,

0 az 16 mm u ostrohrannych zm

s ohledem na korozivitu zasypového materidlu Ize vychazet z porovnani se zinkovym
povlakem, fadi se k zesilenym krycim vrstvam podle CSN EN 545/2011, STN EN
545/2010. Vyjimku vSak tvori nasledujici zeminy:

podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 je jako zésypovy materidl mozno pouZit
celou fadu zemin, vyjimku v8ak tvori zeminy

- 8 nizkym ptidnim odporem mensim nez 1000 Ohm x cm pfi zabudovani nad vodni
hladinu a mensim nez 1500 Ohm x cm pfi zabudovani pod vodni hladinu

smésné pldy, tzn. dva nebo vice rliznych druhl zeminy

- pudy, jejichZ hodnota pH leZi pod hodnotou 6 a s vysokou bazickou kapacitou
ptdy, které obsahuji odpadky, popel, strusku a nebo jsou znecistény odpadky nebo
priimyslovymi odpadnimi vodami

vzhledem k vysokeé elektroizolacni schopnosti kombinovaného vnéjsiho plasté trouby
(PUR povlak + PP bandaz) jsou trouby s timto typem ochrany mimoradné vhodné pro
zeminy s vyskytem bludnych proudt

Dalsi informace k vySe uvedenému naleznete v kapitole 9.

Specialni povlak PUR-TOP

PUR-TOP povlak je rozsifenim PUR-Longlife povlaku. PloSna hmotnost PUR poviaku
je zvy$ena na 400 g/m? a sou¢asné je povrch ovinut ochrannou bandézi, jejiz
tloustka > 0,65 mm.

Povolena zmitost zasypového materidlu je 0 az 16 mm.
S ohledem na korozivitu zasypového materidlu odpovida poviak PUR-TOP zesilenym kry-

cim vrstvam podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010. Proto mize zésypovy materidl
vykazovat libovolnou korozivitu.
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Navod k montazi
Dodrzujte doporuceni v kapitole 9 vztahuijici se zejména k zasypovému materialu a kra-
ceni trub.

Specidlni provedeni PUR-TOP

Pred kracenim PUR-TOP trub nutno odstranit polyetylenovou bandaz na délku 2 L popr.
2 LS, viz nasleduijici tabulka.
(pfi presunuti nutno zohlednit také miru tohoto presunuti).

L
2L
Ls
2L
BLS®/VRS®-T
L (mm)
80 95 165
100 100 175
125 100 185
150 105 190
200 110 200
250 1156 205
300 120 210
350 120 =
400 120 230
500 130 245

Po montézi trubniho spoje pouZijte v oblasti hrdla smrstovaci manzetu.




6.1.Vnéjsi povrchové ochrany

Tepelné izolované litinové trouby a tvarovky DU K t' s
(WKG)

Skladba trubnich systémi WKG

Jedna se o systém trub a hrdlovych kolen (MMK, MMQ) z tvarné litiny podle CSN EN
545/2011, STN EN 545/2010 s hrdlovym ndsuvnym spojem TYTON® podle DIN 28 603
dle volby jisténym.

Trouby jsou obaleny tepelnou izolaci z polyuretanové tvrdé pény bez obsahu freond

s priimérnou objemovou hmotnosti 80 kg/me. Polyuretanova péna je u volné polozenych
trubnich systému (FL) chranéna proti viivim povétrnosti vinutou plastovou drézkovou
troubou z pozinkovaného ocelového plechu podle EN 15086, dle volby troubou z nerezové
oceli, popf. u potrubi ohrozeného mrazem ulozeného v zemi (EL) s malou kryci vyskou
pak plastovou troubou z PE-HD podle EN 253.

Drazkovana vinuta plastova trouba

PUR - tvrzend péna K\ (FL), popripadé trouba PE-HD (EL)

\

Vystylka Zﬁg@?ﬁﬁ \/ Trouba z tvamné litiny

Stérbiny v oblasti hrdlovych spojli jsou vyplnény krouzky z mékéeného polyetylénu (WPE)
a prekryty plechovou krytkou (systém FL) popf. polyetylenovou smrstovaci bandazi
(systém EL).

Uginnost

Diky tepelné izolaci jsou tepelné ztraty potrubi a v disledku i pitné vody znacné snizeny.
Tak mohou i pfi delSich odstavkach pritoku zejména potrubi mengich primérd odolat za-
mrznuti. Pfesna doba, po kterou trubni systém odold mrazu, zavisi na mnoha faktorech,
jakymi jsou teplota okoli, teplota vody, tloustka izola¢ni vrstvy a dané mistni podminky.
Prehled o moznych ¢asech odstavky viz tabulka na strané 262.
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Pokud by tyto €asy nebyly postacujici, je mozné integrovat dodatecné vytapéni, které se-
stdva v podstaté z topného kabelu nalepeného na télese trouby. PoZzadovanou teplotu Ize
nastavit termostatem. Pocet a topny vykon kabell Ize prizplsobit stavajicim podminkam.

Oblasti pouziti
WKG trubni systémy se pouzivaji zejména v téch pripadech, kdy je nutné pocitat se
zamrznutim potrubi. Typickymi priklady pouziti jsou:

e mostni potrubni systémy a vedeni poloZzend na povrchu, pricemz je nutné pouzit jisténé
spoje typu BLS®/VRS®-T, jako plast pak troubu z pozinkovaného plechu nebo nerez
oceli

e potrubi poloZena v zemi s malym prekrytim. V tomto pripadé je k dispozici plast
z mékéeného polyetylénu. Zritost zasypového materidlu by méla byt mezi 0 a 40 mm
u oblych zrn a mezi 0 a 11 mm u ostrohranného lamaného kamene. Korozivita zasypo-
vého materidlu nenf limitovana.

V zavislosti na mistnich podminkach je mozné pouzit libovolny typ spoje.

DuUktss

% lepeinoy izojge
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Vyrobni program

WKG trouby s hrdlovym nasuvnym spojem TYTON® podle DIN 28 603 nebo
jisténym hrdlovym nasuvnym spojem BRS® do DN 600
FL-vinuta drézkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

stavebni délka 6 m

rozméry [mm] hmotnost [kg] ~
FL-trouba* EL-trouba

80 180 98 94 41,0 112 108
100 200 118 98 41,0 135 129
125 225 144 101 40,5 168 159
150 250 170 104 40,0 207 195
200 315 222 110 46,5 276 261
250 400 274 1156 63,0 369 366
300 450 326 120 62,0 453 456
400 560 429 120 65,5 683 696
500 710 532 130 89,0 966 983
600 800 635 130 82,5 1.218 1.266
700 900 738 172 81,0 1.548 1.614
800 1.000 842 184 79,0 1.896 1.974

1) celkova hmotnost, ostatni jmenovité svétlosti, tioustky izolacni vrstvy a dodatecné vytapéni die poptavky
* Pri pouziti jako volné vedeni nutna konzultace s nasimi techniky

Miry a hmotnosti pro trouby délky 5 m dle poptavky.
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WKG trouby s jiSténym hrdlovym nasuvnym spojem BLS®/VRS®-T

FL-vinuta drézkovana plastova roura
EL-PE-HD plastova roura

stavebni délka 6 m

rozméry [mm] hmotnost [kg]
FL-trouba EL-trouba

80 180 98 207 41,0 121 110

100 225 118 215 53,5 149 140
125 250 144 223 53,0 180 171
150 280 170 230 55,0 212 204
200 355 222 240 66,5 300 288
250 400 274 265 63,0 383 378
300 450 326 270 62,0 476 471
400 560 429 290 65,5 705 715
500 710 532 300 89,0 986 1.003
600 800 635 280 82,5 1.266 1.314
700 900 738 302 81,0 1.632 1.698
800 1.000 842 314 79,0 2.004 2.082

1) celkova hmotnost, ostatni jmenovité svétlosti, tioustky izolacni vrstvy a dodatecné vytapéni die
poptavky

Miry a hmotnosti pro trouby délky 5 m dle poptavky.
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WKG - hrdlova kolena (MMK) s hrdlovym nasuvnym spojem TYTON® nebo
jisténym hrdlovym nasuvnym spojem BRS® do DN 600
FL-vinuta drézkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

rozmery L, [mm

80 180 30 40 45 55 100
100 200 30 40 50 65 120
125 225 35 50 55 75 145
150 250 35 55 65 85 170
200 315 40 65 80 110 220
250 400 50 75 95 130 270
300 450 55 85 110 150 320
400 560 65 110 140 195 430
500 710 75 130 170 240 550
600 800 85 150 200 285 645

Ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izolacni vrstvy a dodate¢né vytapéni dle poptavky.
Ostatni typy tvarovek nutno izolovat na stavbé.
* Pouziti BRS? jisténého nasuvného hrdlového spoje nutno konzultovat s nasimi techniky




DUKLtes

WKG - hrdlova kolena (MMK) s ji§ténym hrdlovym nasuvnym spojem BLS®/VRS®-T
FL-vinuta drézkovana plastova roura / EL-PE-HD plastova roura

rozmery L, [mm]

MMK

80 180 30 40 45 55 100
100 225 30 40 50 65 120
125 250 35 50 55 75 145
150 280 35 55 65 85 170
200 355 40 65 80 110 220
250 400 50 75 95 130 270
300 450 55 85 110 150 320
400 560 65 110 140 195 430
500 710 75 130 170 240 -
600 800 85 150 200 285 =

Ostatni jmenovité svétlosti, tloustky izolacni vrstvy a dodatecné vytapéni dle poptavky.
Ostatni typy tvarovek nutno izolovat na stavbé.




Priklad montaze potrubi na mosté

oL DUKLeS

Nasuvny hrdlovy spoj

Na nejvy$sim misté mize byt
zabudovano izolované odvzdusnéni

aKlon 1% —— (viz obr. 1)
T +ﬁ I H_\J1L e
R
cca0,5m

WKG-FL-trouby a tvarovky s jistéenym
nasuvnym hrdlovym spojem BLS®

Prostup zdi' s prostoro-
vym kruhovym tésnénim
Kluzné loZisko k podepreni kaZzdé trouby.

Odstup od spoje cca 0,5 m. Kluzna loziska Tepelné smrstovaci koncovka
napr. vyrobky firmy Huckenbeck (dodavka u prechodu na neizolovany systém.
stavby)

Obr.1
Ruéni odvzdusnéni, standardni provedeni Hawlinger

Rozdil v délce mezi potrubim a mostem Ize kompenzovat Uhlovym vychylenim v kolenech.
V piipadé dotazl se obratte na nase techniky.




Uchyceni volného potrubi
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Kluzné loZisko jako zavés pro pripojeni hmoZdinkami nebo k pripevnéni na konzoly,
k uchyceni na most, pro WKG trouby podle statickych poZzadavk{ (napf. vyrobek firmy
Huckenbeck, dodavka stavby).

Sitka objimky ,B“ v mm pfi 6 m odstupech

Sitka objimky ,B“ v mm pfi 6 m odstupech

B | 100 [ 150 | 200 | 300 | 400 | 450




Doba odstavky pIné napinéného potrubi

o voty 30 DUKLtes

Volné potrubi (FL) vinuta drézkovana plastova trouba
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

tloustka izolace vnéjsi teplota -20°C vnejsi teplota -30°C
trouba [mm] o do 25% o do 25%

DN sD do 0°C promrznuti doﬂ?] C promrznuti
80 41,0 10 21 7 14
100 41,0 12 28 9 19
125 40,5 16 39 11 26
150 40,0 20 49 14 32
200 46,5 31 80 22 53
250 63,0 51 135 36 90
300 62,0 62 167 44 111
400 65,5 89 241 63 161
500 89,0 150 410 106 273
600 82,5 172 472 120 315
700 81,0 199 - 500 140 366
800 79,0 224 157 415

Pri jinych vnéjsich teplotach konzultujte s nasimi techniky.




Doba odstavky pIné napinéného potrubi

o voty 30 DUKLtes

Kryté potrubi (EL) plastova trouba z PE-HD
s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®

max. hloubka promrznuti 1,4 m

tloustka izolace

trouba
DN [”;'5” do 25% do 25%
promrznuti [h] promrznuti [h]

80 41,0 24 68 32 102

100 41,0 31 94 41 142

125 40,5 40 130 53 196

150 40,0 49 169 64 254

200 46,5 76 292 100 440

250 63,0 125 164

300 62,0 151 199

400 65,5 214 282

500 89,0 447 > 500 > 500

600 82,5

700 81.0 > 500 > 500

800 79,0

Pi jinych vnéjsich teplotach konzultujte s nasimi techniky.




MontézZni navod pro trouby

z tvarné litiny s obalem WKG DU Kt's

Rozsah platnosti

Tento montézni navod plati pro tepelné izolované trouby a tvarovky (WKG) z tvamé litiny.
Pro montéZz spojd trub a tvarovek pouzifte montazni navody pro tlakové trouby z tvamé
litiny s:

e nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®
e jisténym nasuvnym hrdlovym spojem BLS®/VRS®-T
e jisténym nasuvnym hrdlovym spojem BRS®

Specialni doporuceni pro dopravu a skladovani

Pri nakladce i vykladce trub pfi doprave, na stavenisti a pfi montazi pouzivejte pasy.
Trouby mohou lezet na drevénych podkladcich nebo na podkladcich z jinych vhodnych
materidld minimalni $itky 10 cm, umisténych cca 1,5 m od konct trub.

Je zakazano:

o ukladat trouby do Stost
e shazovat trouby z auta
e tahat a kutdlet trouby

e klast trouby na sebe

Montazni zafizeni a pomUcky

e montazni set TYTON®

* montazni zafizeni V 303 pro trouby DN 80 az DN 400"

e fetézovy nebo lanovy zvedak pro vSechny ostatni jmenovité svétlosti

Dopliikova zafizeni pro montaz trub s jiSténym nasuvnym hrdlovym spojem
BLS®/VRS®-T:

* médéna Sablona pro navarovani navark(

e upinaci pasek (od DN 600) viz str. 101

" Pro jisténé nasuvné hrdlové spoje BRS® od DN 350 pouZivejte fetézové zvedaky.




Montazni navod pro trouby

z tvarné litiny s obalem WKG DU Kt's

Systém volného potrubi FL (drazkovana vinuta plastova trouba)

Po montaZi spoje, popfipadé po montazi a zajisténi spoje (podle druhu spoje TYTON®,
BRS®*, BLS®/VRS®-T),vlozte do Stérbiny mezi zasuvnym hladkym koncem a ¢elem hrdla
jeden nebo vice krouzk( z mék&eného polyetylénu (WPE).

Po vyplnéni Stérbiny umistéte pres spoj plechovou objimku, do jejichZ drézek viozte
pruznou tésnici pasku — doda stavba.

tésnici paska

plechové objimka

krouzek WPE

Plechovou objimku umistéte centricky pres mezeru a Srouby zafixujte.

Systém krytého potrubi EL (plastova trouba PE-HD)

Izolujte Stérbiny obdobné jako u systému EL.

Po vyplnéni mezery pres spoj pretahnéte tepelné smrstovaci material — bandaz.

Kryci manZety je nutno pred montazi spoje nasunout na téleso trouby.

Mista, kterd budete izolovat zbavte mastnot, necistot a volnych ¢astic. Pomoci meékkého
plamene propan-butanového hordku povrch predehrejte na cca 60°C. Nasunutou smrs-
tovaci kryci manzetu stahnéte na vzdalenost cca 150 mm.

* Pouziti jisténych hrdlovych spoji BRS® u volného trubniho vedeni konzultujte s nasimi
techniky.
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Volny konec kryci manzety priloZte na troubu kolmo k ose vedeni, vystredte jej na spoj
a za soucasného stahovani zbyvajici ¢asti ochranné folie pritladujte k potrubi. Pfesah
po celém obvodu by mél byt v dobre pristupnych oblastech minimalné 80 mm.

Pri nizSich venkovnich teplotach doporucujeme vnitfni stranu manzety a vnitfni stranu osy
uzavéru nahrat a pevneé pritlacit.

smrstovaci
manzeta

krouzek WPE

Meékkym plamenem za stalého pohybu zahfivejte z vnéjsku manzetu az do zvyraznéni
vyztuzné tkaniny ze skelnych vidken. Poté manzetu rukavici pevné pritlacte.
Postupné zahfivejte manZetu v celé ploSe az dosahnete dokonalého smrsténi.

Smrsténi je bezvadné provedeno, kdyz:

* manzeta je dokonale plné smrsténa

* manzeta priléha hladce bez bublin a volnych mist, tésnici lepidio je vytlateno na obou
koncich manzety

® presah manZety na plastoveé troubé Cini minimainé 50 mm

Prechod z potrubi typu WKG na trouby z tvarné litiny bez tepelné izolace se provadi
pomoci tepelné smrstovaci koncovky. Montaz se provadi ve stejném smyslu jako
u smrstovaci manzety.
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Kraceni trub

Dbejte na vhodnost trub k fezani — viz strana 342.

Trouby uréené ke kraceni jsou oznaceny bilym pribéznym podélnym pruhem (lepici
paska) na télese trouby, na Cele hrdla je pak oznaceni bilou barvou ,SR* (trouba

ke kraceni).

Pred kracenim litinovych trub na potfebnou délku odstrante v oblasti hladkého zéasuvného
konce plastovou kryci troubu a PUR tvrzenou pénu.

Potfebnou délku hladkého zasuvného konce preneste na zkracovany kus z originaini
trouby, popfipadeé ji vyhledejte v tabulce na strané 256 a 257.

Pri montazi presuvek (EU-kusy a U-kusy) se Sroubovym nebo ucpavkovym hrdlovym
spojem zohlednéte, podle stavajici situace na stavbe, potfebnou a dostate¢nou délku
hladkého konce bez izolace (PUR tvrzena péna a plastova trouba).

Hladky zasuvny konec pripravte dle montéazniho navodu pro dany spoj.

Podepfeni a uchyceni systému FL
Minimalni uchyceni a nezbytna sifka objimky pro volna trubni vedenf - viz strana 261.

Kryté potrubni vedeni — systém EL.

Pokladku trub nutno provadét podle pracovniho listu DVGW W 400-2 a popf. podle CSN
EN 545/2011, STN EN 545/2010.

Pri pokladce v dopravné zatizenych oblastech dodrzujte pfislusné predpisy pro zahoz
vykopu. Pokud je kryci vyska mensi nez 0,5 m, doporucujeme prekryti mista ulozeni
potrubi krycimi deskami schopnymi zatizeni dopravou prenést.

V piipadé dalsich technickych dotaz(i se obratte na nase techniky.

Dodatecné vytapéni
Pri pouZiti izolovanych trub WKG s dodatecnym vytapenim dbejte na to, aby topny kabel
leZel na dné trouby.
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Povlak tvarovek
(vnitfni i vnéjsi)

Skladba

Podobné jako u armatur nabyva praskovy povlak na bazi praskového epoxidu u tvarovek
stéle vétsi vyznam. Timto zplsobem obalené tvarovky jsou podle CSN EN 545/2011,
STN EN 545/2010 vhodné pro vechny tidy agresivity pld.

Tvarovky jsou k tomuto tUcelu nejprve povrchové oSetfeny otryskanim (stupen Cistoty SA
2,5). Poté jsou jednotlivé dily zahraty na teplotu cca 200°C a ponoreny do vifivé slinovaci
nadrze s epoxidovym praskem, nebo jsou potahovany pomoci stfikaci pistole elektrosta-
ticky. Vznika pfitom neporézni nepdrovita vrstva tloustky vice nez 250 pm. Podle typu
zafizeni Ize technologicky postup automatizovat. Ochlazené tvarovky jsou na zavésnych
mistech vyspraveny, pfezkouseny a zabaleny.

Ochranny povlak nasich tvarovek odpovida ustanovenim normy EN 14 901 a pozadav-
kuim sdruzent jakosti tézké protikorozni ochrany armatur a tvarovek (GSK).

ZNACKA KVALITY

SDRUZENI JAKOSTI TEZKE PROTIKOROZNI
OCHRANY ARMATUR A TVAROVEK
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Uéginnost

Uginnost ochrany proti korozi spocivé v absolutné uzaviené bezporézni vrstvé poviaku
z epoxidové pryskyrice, ktery nepusti k povrchu litinové trouby zadné korozni viivy. Tak
dlouho, dokud je povlak intaktni, je antikorozni ochrana zajisténa. Predchazejte proto
narusenim celistvosti ochranného povlaku, pfipadné je vzdy co nejrychleji opravte.

Oblasti pouziti

Tvarovky z tvameé litiny s poviakem z epoxidové pryskyrice mohou byt podle EN 14 901
pouzity pro dopravu pitné vody, uzitkové vody, povrchovych vod, surové necisténé vody
a také odpadnich vod.

Mohou byt zabudovény podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 do pld s jakoukoliv
korozni agresivitou. Zrnitost zasypového materialu by méla byt mezi 0 a 32 mm pro oblé
tvary zr a mezi 0 a 16 mm u ostrohrannych zm.

Montazni navod

Bezpodminecné zabrarite jakémukoliv poskozeni vnitfniho nebo vnéjsiho poviaku. Pokud
vSak presto dojde k poskozeni, je nutné co mozna nejdrive je opravit. Pfipadné nedrzici
Casti povlaku odstrante a poskozena mista pretrete vhodnym epoxidovym lakem. Pred
montazi opravované tvarovky musi lak nalezité vytvrdnout.




6.2 Vnitini povrchové ochrany
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Vystelka z cementové malty
Skladba

Trouby z tvarné litiny z produkce Duktus jsou v zasadé opatreny vystelkou z cementové
malty (ZMA) na bazi vysokopecniho cementu (HOZ). Viystelka z cementové malty (ZMA)
trub z tvaré litiny je integraini soucasti vyrobku. Také proto jsou v produktové normé
CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 obsaZeny poZadavky a zkugebni metody tykajici
se cementové vystelky.

Pri technologii rotaéniho odstfedovani je po vneseni Cerstvé malty (smés pisku, cementu
a vody) trouba vystavena vysoké rychlosti rotace a to tak, Ze zrychleni centrifugy je mini-
malné dvacetinasobkem zemského tihového zrychleni. Diky této rychlosti a dodate¢nym
vibra¢nim silam je malta hutnéna a hlazena. Pfi rotacnim procesu se z malty vyluCuje Cast
zameésove vody, ktera s sebou vytahuje jemna zrna kameniva a jemné ¢astice cementu.
Na povrchu vystelky se tyto ¢astice koncentruji a vytvareji pevnou vrstvu.

Ve vytvrzovaci komore tuhne a tvrdne vystelka z cementové malty pfi definované vzdusné
vihkosti a teploté. Pro vystelku z cementové malty (ZMA) v troubach z tvamé litiny je
platnd norma CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010.

Tloustka vystelky z cementové malty (ZMA) je dle jmenovité svétlosti trouby 4 az 6 mm.

max. Sitka trhlin

tloustka vrstvy a max. radialni
zapusténi
[mm]
40 az 300 4 -1,6 0,4
350 az 600 5 -2,0 0,5
700 az 1.200 6 -2,5 0,6

* jsou udany jen spodni hraniéni hodnoty
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Uéginnost

Vystelka z cementové malty ma aktivni i pasivni ochranné tcinky. Aktivni ochrana je
zaloZena na elektrochemickych procesech. Do porti cementové malty vnikéa voda, pojiméa
z malty volné vapno a zvySuje tak pH nad hodnotu 12. Pri takto vysoké hodnoté pH je
koroze litiny nemozna.

Pasivni ochrana spociva v mechanickém oddéleni vody a litinové stény trouby.

Oblasti pouziti

Potrubni vedeni z tvamé litiny s vystelkou z cementové malty (ZMA) na bazi portlandského
nebo vysokopecniho cementu mohou byt pouZita pro vSechny typy vod pro potreby lidi,
které odpovidaji EU smérnici 98/83 EG.

Pro ostatni typy vod, jako je napriklad surova necisténa voda, maji ohranicené pouziti

v zavislost na typu pouzitého cementu pro vystelku — viz nasledujici tabulka.

hodnoty vody portlandsky vysokopecni hlinitanovy cement

cement cement
minimaini hodnota pH 6 | 55 | 4
maximalni obsah (mg/l):
- agresivni CO, 7 15 neomezeno
- sirany (SO,) 400 3.000 neomezeno
- hor¢ik (Mg™) 100 500 neomezeno
—amonium (NH ) 30 30 neomezeno
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Oprava vnitini vystelky z cementové malty (ZMA) na stavenisti
Poskozena mista vystelky ZMA mohou byt opravovana pouze opravnym setem, ktery
dodava vyrobce trub.

Obsah:
cca 5 kg smési cement/pisek
cca 1 litr smési pojiv

Dany obsah je uréen specialné k pouziti pro trouby pro pitnou vodu Duktus. Komponenty
nesmi byt libovolné nahrazovany jinymi materidly, dale nesmi byt pouzivany jiné druhy
cementu, neZ které jsou uvedeny na opravném setu.

Navod k opravé:

Odbornou opravu ochranného obalu z cementové malty Ize provadét pouze pfi teplotach
nad +5°C.

Kromé opravného setu budete potfebovat:

gumové ochranné rukavice

prachotésné ochranné bryle

dratény kartac

Spachtli

michaci nadobu

popfipadé pitnou vodu

u vétsich naruseni:
kladivo
sekacek

Priprava opravovaného mista

U mensich poskozeni povrchu jen odstrante draténym kartaCem volné a nesoudrzné ¢asti
obalu. PoSkozené ocisténé misto navihcete.

U vétsich poSkozeni je vhodné cementovou maltu z poSkozeného mista sekackem a kla-
divkem odstranit az na leskly kov. V tomto pfipadé pouZiite ochranné bryle!
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Maltu odstrarite takovym zpUsobem, aby vznikly pifimé kolmé hrany.

spravné Spatné
poskozené misto poskozené misto
cementové)\ fcementové cement. cement.
malta malta  malta malta
trouba trouba,

Pri odstranovani malty se vyvaruijte velkych narazt tak, aby nedo$lo k nadzvednuti nebo
oddéleni cementové malty i v okoli poskozeného mista.
Zbyly volny materidl odstrarite draténym karta¢em a oblast poskozeni navihcete.

Michani

Nejprve dikladné promichejte smés pojiv. Maltu pfipravte jen s malym mnoZstvim pojiva
resp. s minimalnim pridavkem vody tak, aby vznikla malta vhodné konzistence pro
nanaseni Spachtli.

Za normalnich okolnosti obsahuje smés pojiv dostatek vody. Zpocatku opatrné davkujte
jen pojivo, vodu pridavejte jen dle potreby, napf. pri vyssich teplotach v letnim obdobi.

Zpracovani

Jakmile je malta dobre zpracovatelnd, naneste ji Spachtli do poskozeného mista a poté ji
uhladte Sirokym vihkym stétcem nebo vihkym zednickym hladitkem. Dbejte na dokonalé
vyhlazeni zejména okrajovych ¢asti opravované plochy.

Schnuti a uvedeni do provozu

Trouby mohou byt ihned pfimo zabudovany, opravovana mista vSak mohou byt me-
chanicky zatizena (narazy, kmity) teprve po cca 1 hoding, pfi vihkém a chladném pocasi
vyrazné pozdéji.

Potrubni vedeni mize byt po provedenych opravach vystelky uvedeno do provozu
nejdrive po dvanéacti hodinach.







