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Uvod

DUKLtes

V této kapitole se budeme zabyvat vyluéné podéiné nejisténymi nasuvnymi hrdlovymi
Spoji.

V nasledujicim textu se bude jednat o spoje, které nejsou podélné jistény, a to:

¢ Hrdlové spoje TYTON® (TYT) podie DIN 28 603 o svétlosti DN 80 az DN 1000
Hrdlové spoje TYTON jsou od roku 1965 na mezinarodnim trhu hlavnim spojem pro
trouby a tvarovky. Spoj Ize Uhlové vychylit do max. 5°, je odolny proti proristani koreny,
snadno montovatelny, je tésny pri jakémkoli libovolném tlaku.

* Sroubovy hrdlovy spoj (SMU) podie DIN 28 601 o svétlosti DN 40 az DN 400
Pouziva se u nékterych tvarovek, jako jsou EU-kusy nebo U-kusy.

Spoj je vhodny predevsim pro dodate¢na napojent.

¢ Ucpavkovy hrdlovy spoj (STB) podie DIN 28 602 o svétlosti DN 400 az DN 1000
Pouziva se u nékterych tvarovek, jako jsou EU-kusy nebo U-kusy.

Spoj je vhodny predevsim pro dodatecna napojent.

a také o spoje jisténé proti podélnému posunu a proti trent.

¢ Hrdlovy spoj BRS® (znamy také jako TYTON®-SIT-PLUS®).
Hrdlovy spoj BRS® je k dispozici pro trouby a tvarovky ve jmenovitych svétlostech
od DN 80 do DN 600.
Zéakladem tohoto spoje je spojeni TYTON®. Vyménou tésniciho krouzku TYTON®
za tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® ziskdte systém BRS®, ktery je zajistén i proti treni.
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Oblasti pouziti / vyhody

Trouby a tvarovky s hrdlovymi podéIné nejisténymi spoji jsou v prvni fadé uréeny pro
konvenéni pokladky do otevienych ryh. Vyjimku tvoif metoda vtlaovani u reliningu
dlouhych tseku troubami TYTON® (srovnej DVGW-GW 320-1).

Také spoje s jist&nim proti tfeni jako BRS® nejsou, podle pracovnich listd DVGW GW
320-1 az GW 324 vhodné pro bezvykopové pokladky.

Zatimco se v piipadé podélné nejisténych hrdlovych spojd pro kolena, odbocky, redukce
atd. pfedpoklada pouziti betonovych opérnych blokd (napf. podie DVGW-GW 310), neni
pouziti téchto opér u systému BRS® hrdlovych spojl jisténych proti tfeni nutné. Pred-
pokladem je vyméreni bezpecnych délek trubnich vedeni podle DVGW-GW 368 nebo
kompletni pokladka v systému BRS®.

Nahrada respektive upusténi od betonovych opérnych blokl predstavuje zékladni oblast
pouziti spojd s jisténim proti tien.

Priblizny vypocet velikosti betonovych opérnych blokd a bezpecnych délek trubniho
vedeni je popsano v kapitole 9.

PFA - pfipustny provozni tlak ve stavebnim dilu

Trouby z tvérné litiny s hrdiovymi spoji (napfiklad TYTON®) se podle CSN EN 545/2011,
STN EN 545/2010 déli do tlakovych tfid. Tyto tlakoveé tfidy se oznaduii i jako tfidy C.
Maximalni PFA uréité trouby odpovida jeji tlakové tfidé (napf.: C 50 = PFA 50
baru). Toto plati vyluéné pro podélné nejisténé trouby. Jestlize bude ta stejna
trouba podélné jisténa, napiiklad formou tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®, v tomto provedeni
klesne pripustna PFA.

PFiklad:
DN 200 - C 50

Tato trouba ma v podéiné nejisténém provedeni pripustnou hodnotu PFA 50 bar(.
Pri pouziti tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® klesne PFA na 16 bard.

Pripustné hodnoty PFA pro nas spoj BRS® v zavislosti na tfidé C a jmenovité svétlosti, viz
od strany 131.

PMA = 1,2 x PFA — nejvySsi pripustny kratkodoby provozni tlak ve stavebnim dilu
PEA = 1,2 x PFA + 5 — pfipustny zkuSebni tlak ve stavebnim dilu na stavenisti




4.1 Prehled l '
Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® podle DIN 28 603

tésnéni hrdlo tésnéni hrdlo

‘Q\d‘ipt : \

DN 80 az DN 600 DN 700 az DN 1000
T
hrdlo tvarovek hrdlo EU-kust
ARy [l hmotnost [kg] ~ méﬁ:?i‘m
Uhlove
— tssneni | when
80 142 34 0,13
100 118 163 88 43 3,3 3,1 0,16
125 144 190 91 57 4,5 4,0 0,19
150 170 217 94 7.1 56 4,9 0,22 5°
200 222 278 100 10,3 8,0 71 0,37
250 274 336 105 14,2 11,1 9.7 0,48
300 326 385 110 18,6 14,3 12,5 0,67
350 378 448 110 23,7 171 15,2 0,77 40
400 429 500 110 29,3 20,8 18,6 1.1
500 532 607 120 42,8 31,7 27,6 1,6
600 635 732* 120 59,3 42,3 36,2 23
700 738 849* 197 79,1 71,2 59,1 4,3 30
800 842 960" 209 102,6 95,4 79,8 52
900 945 1.073* 221 129,9 150,3 122,7 6,3
1000 1.048 1.188* 233 1613 186,9 152,1 8.3

1) smérmna hodnota; * mensi D dle poptavky
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BRS®

max. Uhlové vychyleni

PFA: pfipustny zkusebni tlak ve stavebnim dilu na stavenisti v barech, mlize byt v zavislosti na tlakové
tride nizsi;
PMA =1,2x PFA; PEA=12xPFA + 5




Sroubovy hrdlovy spoj (SMU)

podie DIN 28 601 DU Kt's

kluzny
krouzek  hrdlo

T t&snénf

@D ‘

‘ @\dﬂ érc/)ubovy krouzek ‘ i

maximalni
uhlové

ad vychyleni
trouby
98

rozméry [mm] hmotnost [kg] ~

80 146 . 0,07 0,12
100 118 166 88 1.9 0,08 0,15
125 144 197 91 2.7 0,09 0,19
150 170 224 94 3.2 0,11 0,23 40
200 222 280 100 4,5 0,17 0,36 3°
250 274 336 106 6,3 0,21 0,50
300 326 391 110 8.1 0,30 0,66
350 378 450 113 10,5 0,35 0,84 25
400 429 503 116 12,7 0,40 1,05 25

PFA: pfipustny zkusebni tlak ve stavebnim dilu na stavenisti v barech, mize byt v zavislosti
na tlakove tfidé nizsi
PMA = 1,2 x PFA; PEA=12xPFA + 5




Ucpavkovy hrdlovy spoj (STB)

podie DIN 28 602 DU Kt's

n = pocet Sroubd
s hlavou T

@D

Q‘d1 ‘ tésnéni ‘
ucpavkovy krouzek

rozmeéry [mm] hmotnost [kg] ~ i

Srouby Uhlové
sT vychylenf

ucpavkovy | tésnici
krouzek | krouzek

hlavou

400[ 429 570 | M20 | 90 132 10,6 . . 30

500( 532 680 | M20 |100 16| 138 15,0 1.1 7,7 25

600 635 790 | M20 [100 16| 143 20,9 15 7,7 20 25

700| 738 900 | M20 |110 |20 149 27,2 1,9 10,0 16

800 842 | 1010 | M20 |110[24| 154 34,1 23 12,0 16

900 945 [ 1125 | M20 |120[24| 160 44,0 29 125 1,6° 16
1000{1.048 | 1250 | M24 [120|24| 165 56,9 35 18,5 16

PFA: pfipustny zkuSebni tlak ve stavebnim dilu na stavenisti v barech, méze byt, v zavislosti
na tlakové tfidé nizsi
PMA =12 x PFA; PEA=12xPFA +5




4.2 TYTON®-trouby — stavebni délka 6 m

DUKLIS
podie CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

sy S1

@d,

stavebni délka = 6 m

Vnéjsi ochrana

e obal z cementové malty (Duktus OCM/ZMU)
zinkovy povlak s kryci vrstvou

zinkovo hlinikovy povlak s kryci vrstvou (Zinek-Plus)
WKG - tepelné izola¢ni obal

80 98, 35 | 791] 16
100 118%hs 35 | 987] 16
125 1445, 35 | 1252] 16
150 170, 371[ 1543| 16
200 20241, 39 | 2091 16
250 2747, 420] 2729] 16 | 527] 3163| 25
300 326" 46 | 3518[ 16 | 5772] 4100] 25
350 37874, 47 | 4161] 6,02| 496,0] 25 | 6,6 | 5248] 25
400 429+, 48 | 5133| 642] 6013 16 | 75 | 661,5] 16
500 53271, 56 | 7ror4l 75 | 8374 16 | 93 | 959.7] 16
600 6351, 67 | 982,1] 89 [1.1620] 10 .
700 73871.| 68 [1.1733| 7.8 [1.268,8]104 [1.5160] - _
800 8421 | 75 |1.479,1| 89 [1631,8 -
900 94571,| 84 [1.798,4] 10,0 [1.994,4 _
1000 | 1.048+1.[ 9,3 [2.151,3] 11,1 [2.3959

1) C40 podle CSN EN 545:2007; 2) K9 podle CSN EN 545:2007; 3) K 10 podle DIN 545:2007;

4) hmotnosti jsou uvedeng pro délku trub 6 m; s,) minimalni tloustka stény v mm; s,) jmenovity rozmér
tloustky vrstvy ZMA v mm; s,) jmenovity rozmér OCM/ZMU v mm; teoretickd hmotnost roury v kg,
véetné ZMA, kryci vrstva zinek-alu a kryci vrstva epoxidové pryskyrice; hmotnost OCM/ZMU = dodat-
kové hmotnost obalu z cementové malty v kg;




stavebni délka =6 m ————————=

Vnitini ochrana
¢ vysokopecni cement
e hlinitanovy cement

Vyrobeno ve Wetzlaru/Némecko
Pokyny k oblastem pouZiti v zavislosti na typu ochrany naleznete v kapitole 6

hmotnost
hmotnost hmotnost OCM/
[kg]? © [kg]? © |ZMU [kg]¥
] 4,79 94,0 32 19,5 4
4,79 118,4 32 24,0 4
489 150,4 25 5,0 155,5 25 28,0 4
4,72 175,4
519 183.8 25 59 205,8 25 33,0 4
502 245,4
559 2592 25 7,7 323,1 25 43,0 4
6,1 347,4 25 9,5 4681 25 52,0 4
7,3 475,8 25 63,0 4 5
85 615,6 25 72,0 5
9,6 7754 16 82,0 5
- 101,0 5
] 121,0 5
- 140,0 6
] 160,0 6
- 179,0 6
199,0 6

PFA: maximalni dovoleny provozni tlak stavebniho dilu v barech.
PMA = 1,2 x PFA . PEA = 1,2 x PFA + 5. PFA pro trouby TYTON® odpovida své tfidé C;
Trouby uvedené mimo Cerveny ramecek maji vnéjsi povrchovou ochranu pouze Zinek-Plus




4.3 TYTON®-trouby — stavebni délka 5 m

DUKbss
podie CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

stavebni délka = 5 m

[n:{r‘n] hmotnost hmotnost
[kg] [kg] ¥

80 9874, -
100 1184 L
125 1443, |
150 17040 L
200 20241,
250 2744, 522 260, 1 25
300 3261 5,72 331,6 25
400 4291 642 | 4972 | 16 75 547,3 16
500 532+ 752 | 6937 | 16 9,3 795,6 16

1) C40 podle CSN EN 545:2007; 2) K9 podle CSN EN 545:2007; 3) K 10 podle DIN 545:2007;
4) hmotnosti jsou uvedené pro délku trub 6 m;
s,) minimalini tloustka stény v mm; s,) jmenovity rozmer tloustky vrstvy ZMA v mm;
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Vnéjsi ochrana

o zinkovy povilak s kryci vrstvou PUR longlife
o zinkovy poviak s kryci vrstvou (PUR-TOP)
* WKG - tepelné izola¢ni obal

Vnitfni ochrana
* vysokopecni cement
e hlinitanovy cement

Vyrobeno v Hall in Tirol/Rakousko
Pokyny k oblastem poutziti v zavislosti na typu ochrany naleznete v kapitole 6.

4,79 79,5 32 4

4,79 97,3 32 4

4,89 123,8 25 5,0 126,7 25 4
4,72 146,3 25 5.9 1671 25 4
502 202,5 25 7.7 264,1 25 4
6,1 285,9 25 9,5 382,0 25 4
7,3 386,4 25 4
9,6 642,3 16 5
5

Hmotnost = teoretické Udaje v kg. véetné ZMA, zinkového povlaku a kryciho poviaku PUR,
PFA: maximalni dovoleny provozni tlak stavebniho dilu v barech. PMA = 1,2 x PFA.
PEA = 1,2 x PFA + 5. PFA pro trouby TYTON® odpovida své tfidé C




4.4 Tvarovky s nejisténymi spoji
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Kompatibilita

Pokud nenf jinak uvedeno, odpovidaji véechna hrdla tvarovek DIN 28 603 (TYTON®).
Do téchto hrdel Ize vioZit i tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®. Vyménou tésniciho krouzku
TYTON® za tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® ziskate hrdlovy systém BRS®, ktery je jistén
i proti treni.

Stavebni délky
Jestlize neni jinak uvedeno, odpovidaji stavebni délky kusovek ,L “ sérii A dle
CSN EN 545/2011

Prirubové tvarovky (viz kapitola 5)

U objednavek prirubovych tvarovek musi byt zadan stupen jmenovitého tlaku ,PN“.
Prislusenstvi, jako napf. Sestihranné Srouby, matice, podlozky a plocha tésnéni je nutno
zajistit ve specializovaném obchodé.

Povrchova uprava (viz kapitola 6)

Pokud nebude uvedeno jinak, vSechny tvarovky, které jsou v nasleduijicich textech
znazornény jsou zevné i zevnitf opatreny epoxidovou pryskyfici o tloustce minimainé 250
um. Povrchové Uprava odpovida CSN EN 14 901 a pozadavkim ,SdruZent jakosti t&7ké
protikorozni ochrany* (GSK).

Z tohoto ddivodu jsou veskeré tvarovky montovatelné podle CSN EN 545/2011, STN EN
545/2010 — prilohy D.2.3 v padéch jakékoli korozivity.

RAL] ZNACGKA KVALITY

SDRUZENI JAKOSTI TEZKE PROTIKOROZNI
OCHRANY ARMATUR A TVAROVEK




Pripustny provozni tlak ve stavebnim dilu (PFA)
(pokud neni uvedeno jinak)

priruba

80
100
1256
150 64 40
200
250 25
300 50
350 5 PFA =PN
400 6
500 40 25
600 10
700
800
900
1000
1) PFA: maximalni dovoleny provozni tlak stavebniho dilu v barech. PMA = 1,2 x PFA;
PEA =12 xPFA + 5.
2) PFA je zavisla na tfidé C pouzitého potrubi, viz. str. 134-137

100 32

30 16

Rozsah dodavky

Do dodavky hrdlovych tvarovek jsou zahrnuty potrebna tésnéni. Dodatecné potrebné dily
pro Sroubové hrdlové spoje, resp. pro ucpavkové hrdlové spoje, jako jsou kluzné, Srou-
bové a ucpavkoveé krouzky a Srouby s hlavou T jsou taktéz zahrnuty do dodavky.

Do dodavky nejsou zahrnuty matice, Srouby, plocha tésnéni a podlozky pro prirubova
tésnént.




Hrdlové tvarovky
DUKLUss
Hrdlové koleno 11%°

podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~

1000 130 495,7




Hrdlové tvarovky
DUKLUss
Hrdlové koleno 22%2°

podie CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

22 1°

rozméry [mm
B il PFA [bar] hmotnost [kg] ~

1000 240 575,9




MMK-kusy 30

Hrdlové koleno 30° DU Kt's
podle DIN 28 650

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~

1000 320 630,3




MMK-kusy 45

Hrdlové kbleno 45" DUKLuS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

7 C

45°

rozméry [mm
B il PFA [bar] hmotnost [kg] ~

1000 460 737,2




MMQ-kusy

Hrdlove keleno 90° DUKLeS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

T

rozmeéry [mm]

L PFA [bar] hmotnost [kg] ~

80 100 8,2
100 120 100 10,6
125 145 15,6
150 170 64 19,6
200 220 30,9
250 270 50,6
300 320 50 69,1
350" 410 96,8
400" 430 119,0
500" 550 40 199,4
600" 645 365,0
700" 720 20 449,0
800" 800 613,0

1) podle podnikové normy




MK-kusy 11

Hrdlové koleno 11%° s jednim hrdlem DU Kt's
podle podnikové normy

11 va°

rozméry [mm
rozméry [mm PFA [bar] hmotnost [kg] ~

500 250 85 40 83,2
600 287 95 1683,0
700 340 110 30 249,0

800 375 125 286,0




MK-kusy 22

Hrdlové koleno 22'2° s jednim hrdlem DU Kt's
podle podnikové normy

22 /2°

rozméry [mm
rozméry [mm PFA [bar] hmotnost [kg] ~

500 300 135 40 97,0
600 357 155 1683,0
700 420 190 30 336,0

800 455 205 460,0




MK-kusy 30

Hrdlové koleno 30° s jednim hrdlem DU Kt's
podle podnikové normy

30°

rozméry [mm
rozméry [mm PFA [bar] hmotnost [kg] ~

500 335 170 40 107,0
600 412 200 178,0
700 480 250 30 286,0

800 510 260 350,0




MK-kusy 45

Hrdlové koleno 45° s jednim hrdlem DU Kt's
podle podnikové normy

-)—-s

[mm

hmotnost [kg

250 300 130 44,3
300 315 155 50 59,4
350 345 175 68,0
400 368 200 91,0
500 405 240 40 187,0
600 529 285 250,5
700 610 380 30 441,0

800 625 370 -




MQ-kusy

Hrdlové koleno 90° DU Kt' 5
podle podnikové normy

[mm

PFA [bar] hmotnost [kg] ~

350 580 410 139,0
400 625 430 186,3
500 715 550 40 235,4
600 805 645 314,0
700 900 720 30 473,0

800 1.080 800 644,5




U-kusy

Hrdlova presuvka DU Kt '5
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

p=——¢

DN

T

DN \ Spoj \ L [mm] \ PFA [bar] \ hmotnost " [kg]
80 160 7,7
100 160 93
125 165 12,5
150 165 40 14,6
200 SMU 170 22,2
250 175 30,0
300 180 37,2
350 185 47,0
400 190 25 60,3
500 200 119,3
600 210 162,7
700 220 210,83
800 i 230 16 2499
900 240 305,0
1000 250 386,0

1) bez Sroubového respektive ucpavkového krouzku




MMB-kusy

Hrdlové tvarovky s hrdlovou odboékou 90° DU Kt ' 5
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

B\ ‘ dn ‘ L, [mm] ‘ I, [mm] ‘ PFA [bar] ‘ hmotnost [kg]
402 80 40 10,5
8o 80 170 85 64 18,7
402 90 40 13,6
100 80 190 14,7
100 & & 16,6
4092 100 40 15,1
195 80 170 105 16,5
100 195 110 64 17,8
125 225 110 19,9
1)2)
g(o) 170 115 40 155
o0 100 195 T 62 20,9
150 255 125 255
40" 140 40 29,5
80" 200 30,0
200 100 145 50 31,0
150 255 150 41,0
200 315 155 44,6
80" 170 44,4
100 200 175 45,3
1251 175 45,5
g 150 260 180 4 50,4
200 315 185 54,4
250 375 190 63,9
80" 205 195 55,5
100 205 200 57,0
150" 320 200 60,7
800 200 320 205 40 64,4
250" 430 210 79,6
300 430 215 89,4

1) podle podnikové normy; 2) SMU; hmotnost bez Sroubového krouzku




MMC-kusy

Hrdlové tvarovky s hrdlovou odbo&kou 45° DU Kt' 5
podle podnikové normy

rozmeéry [mm] max. PFA hmotnost

y I, [bar] [kg] ~
80 80 270 200 200 16 20,5
80 23,1
100 100 300 250 250 16 27.9
100 37,5
125 105 350 250 250 16 38.3
80 30,3
150 100 380 300 300 16 33,1
150 35,9
100 360 360 52,2
200 150 500 16 57,5
200 380 380 59.5

o2 395 395 i
250 150 600 16 2.2
200 430 430 93,6
250 460 460 111,9

100 81
150 430 430 842
300 200 700 16 85,2
250 500 500 117,4
300 525 525 131,2




rozméry [mm] max. PFA hmotnost
‘ [bar] [kg] ~
150 470 470 143,5
200 700 510 510 149,8
350 250 530 530 16 160,5
300 570 610 165,2
350 880 690 760 183
100 480 440 119
125 440 490 450 125,6
400 150 16 127,8
200 640 570 580 144,5
300 700 165,6
400 850 650 650 193
100 150,8
150 450 590 515 160
200 620 550 200,6
500 250 740 640 620 16 209,3
300 680 2135
400 850 720 750 241
500 1.040 845 845 357
150 215
200 750 9 ged 218,5
250 775 680 222
600 300 800 740 16 229,5
400 1.150 765 367
500 1210 920 915 448
600 985 975 471
200 575 825 675 272
300 925 885 810 398
700 400 940 890 16 408,5
500 1.080 1.020 990 596,3
600 1.070 1.055 653
700 1:880 1.140 1.140 709
600 1.250 1.150 1.110 699,5
sy 800 1.550 1.275 1.275 1 964




MMR-kus
Hrdlova prechodka

podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

DUKLtes

dn L, [mm] max. PFA [bar] hmotnost [kg] ~
100 80 90 100 9,0
80 140 9,9
125 100 100 9.8
80 190 14,6
150 100 150 64 15,3
125 100 15,4
100 250 18,3
200 125 200 18,7
150 150 18,7
125 300 30,1
250 150 250 33,6
200 150 33,9
150 350 46,6
300 200 250 50 41,9
250 150 42,8
200 360 45,3
350 250 260 44,8
300 160 43,6
250 360 70,2
400 300 260 65,5
350 160 68,0
350 500 40 138,3
500 400 500 146,7
] 400 500 177,8
Em 500 500 181,8
. 500 500 3315
700" 600 500 346,2
600 480 276,3
800 700 280 w 247.0
900 700 480 363,0
800 280 340,0
800 480 453,0
100 900 280 442,0

1) podle podnikové normy




O-kusy

Uzaviraci vika hladkych konct DU Kt's
podle podnikové normy

ty

DN 80 az DN 250 DN 300 az DN 600

rozméry [mm]

D . max. PFA [bar] hmotnost [kg] ~

80 146 84 25 4,5
100 166 88 25 48
125 193 91 25 6,0
150 224 94 25 8,0
200 280 100 25 12,0
250 336 105 25 19,0
300 391 110 25 27,0
350 450 110 25 34,0
400 503 110 25 45,0
500 598 120 25 73,0
600 707 120 25 110,0




P-kusy
Hrdlova ucpavka

pro TYTON®- a Sroubova hrdla

podle podnikové normy

rozmeéry [mm]

DN Spoj L max. PFA [bar] hmotnost [kg] ~
40 TYT/SMU 82 1
80 TYT/SMU 90 3

100 TYT/SMU 98 4
125 TYT/SMU 99 6
150 TYT/SMU 103 75
200 TYT/SMU 108 16 12
250 TYT/SMU 120 18

300 TYT/SMU 125 25,5

350 TYT 125 37,5

400 TYT 125 46,5

500 TYT 173 80

DUKLtes

Pro pouziti P-kusl v Sroubovych hrdlech je nutno dodatecné pouZit Sroubové krouzky pro P-kusy.

Viz nésleduijici strana.




Sroubové krouzky pro P-kusy

podle podnikové normy DU Kt 5

rozmeéry [mm]

DN Spoj L max. PFA [bar] hmotnost [kg] ~
40 SMU 65 1,6
50 SMU 67 18
80 SMU 72 2,9

100 SMU 75 34

125 SMU 78 16 4.4

150 SMU 81 55

200 SMU 86 9

250 SMU 92 13

300 SMU 94 17,5

Sroubové krouzky pro P-kusy se pouZivaiji v souvislosti s kusy P k uzavieni §roubovych hrdlovych
spojul. Viz pfedchozi strana.




DUKbss

Sroubova zatka pro Sroubova hrdla
podle podnikové normy

rozméry [mm] hmotnost

[kg] ~




EU-kusy

Hrdlova tvarovka s pfirubou DU Kt' 5
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

DN

rozméry [mm] hmotnost [kg
80 STI\\;L 130 86 40 7,8 5 na vyzadani
00 ] 1 | o7 | w0 02 R
2 ] 19 | 9 | w0 5 Ll
10 o] 19 | % | w0 22 T
o P e | o | o PREREE L

1) smérné rozmery pro montaz, 2) hmotnosti STB/SMU bez ucpavkového respektive Sroubového krouzku




EU-kusy

Hrdlova tvarovk s pfirubou DUKLeS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

hmotnost [kg] ? ~

T ] 31,7 31,7 33,7 | 402

250 SMU 145 | 102 ] 40 30.7 307 na vyzadani
TYT 44 44 498 | 54

gL SMU o || e || e 40 40 na vyzadant
™ 52 56 60 705

350 SMU 15 | 112 ] 40 48 49 na vyzadant
T 63,6 576 836 | 1056

400 SMU 160 | 117 | 40 541 50.6 na vyzadant
STB 68,1 71,6 na vyzadani
T 2.3 | 1058 | 1168 | 1268

500 STB 1o | fer | 4o 9.3 | 1158 na vyzadant
T T186 | 1416 | 1431 | 184.

£ STB K || e | e 1381 | 1596 na vyzadant
™ 1718 | 1852 | 195

700 o 190 | 147 | 40 o = -
™ 2362 | 2662 | 2762

800 — 200 | 157 | 40 oo -
™ 2742 | o712 | 845

900 - 210 | 167 | 40 Ty -
TYT 332,1 347 1 442 1

1000 — 220 | 177 | 40 2l -

1) smémé rozméry pro montaz, 2) hmotnosti STB/SMU bez ucpévkového respektive Sroubového krouzku




EN-kusy
Koleno s patkou 90°
podle DIN 28 650

L

DUKLtes

| -
I sl

rozméry [mm] hmotnost [kg] ~




MMA-kusy

Hrdlova tvarovka s pfirubovou odboékou DU Kt ' 5
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

hmotnost [kg] ~

40" 155 10,8

80 50" 170 160 11,4
80 165 12,9
40" 170 12,6
50" 170 170 13,2

e 80 175 14,5
100 190 180 15,8 [ 16,3
40" 185 16

105 80 170 190 18
100 195 195 19,3 | 19,8
125 255 200 21,6 [ 201 [ 236
40" 195 19,2
50" 170 200 19,9

150 80 205 21,3
100 195 210 22,7 [ 23,2
150 255 220 27,4 [ 294 T 309
40" 230 26,7
50" 175 230 28

. 80 235 28,6
100 200 240 30,4 30,9
150 255 250 36,1 371 | 391
200 315 260 422 | 41,7 43,7 | 492

1) podle podnikové normy




rozmeéry [mm] hmotnost [kg] ~
5 PN16 PN25 |
250 150 260 280 46,3 47,3 49,3
200 315 290 529 | 529 54,9 60,4
250 375 300 61 [ 605 64,5 74,5
80 180 295 47,2
100 205 300 50 50,5
300 150 260 310 57 58 60
200 320 320 65 | 65 67 72,5
300 435 340 836 | 831 88,6 104,6
100 205 330 59,3 59,8
350 200 325 350 772 | 767 | 792 84,2
350 495 380 106 [ 1096 [ 1176 138,6
80 185 355 67,8
100 210 360 71,4 71,9
G 150 270 370 81,4 82,4
200 325 380 91,1 90,6 92,6 98,1
300 440 400 113,56 113,5 118,56 134,5
400 560 420 135,6 140,6 152,6 185,6
80" 015 415 103
100 420 104 104
150" 320 430 126 128
200 440 127,9 127,9 129,9 134,9
500 250" 450 450 157 156 161 173
300" 460 156,7 155,7 161,7 176,7
350" 65 470 182 188 199 230
400 480 182,5 188,5 199,5 233,5
500 680 500 212,1 227,1 239,1 2731

1) podle podnikové normy




hmotnost [kg] ~

PN16 | PN25 |
7007 340 480 64 165
1507 490 166 167 168
200 340 500 1685 1685 1705 1755
o0 2507 510 224 204 228 238
3007 0 520 230 230 235 251
3507 530 233 236 245 266
400 540 233.3 239.3 2503 2843
5007 0 560 303 317 327 361
600 580 308.7 335,7 349,7 4017
807 505 250
100 510 250 250
1507 & 520 262 263
200 525 2553 2553 2573
700 3007 e 540 327 327 343 -
400 555 386,7 302,7 403,7
5007 925 570 432 446 280
6007 925 585 457 481 502
700 925 600 481 49 531
1007 350 570 325 326
1507 303 580 316 318
200 350 e 3169 3169 3189
2501 360 350 349 362
800 300" 580 600 417 417 422 -
400 615 4054 4114 4204
5007 630 500 605 617
600 1,045 645 579 606 620
800 675 612 611 680

1) podle podnikové normy




hmotnost [kg] ~

100" 451 452
160" 355 640 443 444
200" 355 645 453,5 453,5 455,5
250" 590 655 474 474 477
900 300" 590 660 561 561 561
400 590 675 560 565 577
500V 690 813 827 861
600 1.170 705 810,5 837,5 851,5
900 750 921 969 1.090
200 360 705 556 556 558
250" 400 520 519 522
300" 595 720 670 670 675
1000 400 595 735 679,5 685 696,5
600 765 1.029 1.056 1.070
800" 1990 795 1.044 1.063 1112
900" : 810 1.128 1.147 1.196
1000 825 1.149 1.139 1.217

1) podle podnikové normy




Ostatni

Navarné hrdlo DU Kl '5
pro trouby z tvarné litiny

Primé hrdlo s vnitfnim zavitem

Pro
jmenovitou
svétlost
trouby
DN

Pripojovaci

jmenovita Radius rozméry [mm]

svetlost

20 | 8 | 150200 | 90 | 71| 8

hmotnost

[kg] ~
0,7

Pro jiné jmenovité svétlosti trub (DN) je nutno prizplsobit R




Znaceni tvarovek

DUKLtes

V&echny tvarovky vyrabéné ¢clenskymi firmami ,Odborného sdruZeni vyrobcl systém
litinovych trub/European Association for Ductile Iron Pipe Systems (FGR/EADIPS)“ nesou
znak ,FGR*, coZ je vyrazem dodrZovani vSech smémic a predpist k ziskani této ,peceté
kvality”.

Na kusech je navic vyznacena jmenovita svétlost a u oblouk je udéana velikost stfedo-
vého uhlu.

Na pfirubovych tvarovkach je vyraZzeno nebo odlito oznaceni jmenovitého tlaku PN 16, 25
a 40. Prirubové tvarovky pro tlak PN 10 a vSechny hrdlové tvarovky ozna&eni jmenovitého
tlaku nemaji.

K oznageni materialu ,tvarna litina“ slouZi tfi vystouplé body na vneéjsi plose tvarovky
sefazené do tvaru trojuhelniku (o).

Soucasti znageni tvarovek je Ciselny kod vyrobce (Elen FGR/EADIPS).

Ve zvlastnich piipadech mize nést tvarovka jesté dalsi znacky.
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4.5 Montazni navod

Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® DU K t' 5

Rozsah platnosti

Tento navod k montéZi plati pro trouby a tvarovky z tvamné litiny podle CSN EN 545/2011,
STN EN 545/2010 a DIN 28 650 s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON® podle DIN

28 603. Pro pokladku a montaz jisténych nasuvnych hrdlovych spoji (BLS®/VRS®-T

a BRS®) a trub s obalem z cementové malty (OCM/ZMU) jsou k dispozici zviastni mon-
tazni ndvody.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku, viz str. 298 a nasleduijici.

Montazni naradi a pomocné prostredky viz kapitola 7.

Skladba spoje

tésnéni TYTON® tésnéni TYTON®

zasuvny hladky konec trouby zésuvny hladky konec trouby

DN 80 az DN 600 DN 700 az DN 1000 (dlouhé hrdlo)

Sipkou oznagené plochy v misté tésnéni a pridrznou drazku je nutno vydistit a pripadné

z nich odstranit nahromadény natér. K Cisténi zachytné drazky pouzijte vhodnou Skrabku,
napriklad zahnuty Sroubovak.

V zimnim obdobi je nutno zejména dbat na odstranéni pripadného ledu z drézek hrdla.




DUKLtes

i tésnéni TYTON®

Zasuvny konec trouby aZ po znacku ocistéte. Odstrarite necistoty, popripadé navalky
barvy.

Pouze na bile vyznagenou plochu naneste peclivé a v tenké vrstvé kluzny prostredek,
ktery je soucasti dodavky.
Upozornéni: Kluzny prostfedek nenanasejte do pridrzné drazky (Uzka komora)!




DUKLtes

Sestaveni spoje
Vkladani tésnéni TYTON®

Tésnéni oCistéte a stlacte do srdcovitého tvaru.
[

Tésnéni do hrdla nasadte takovym zplisobem, aby vnéjsi hrana z tvrzené pryze zapadia
do pfidrzné drazky hrdla.

Nakonec smyc¢ku primacknutim uhladte.

Jestlize pfi vyhlazeni smy¢ky prfimacknutim nastanou tézkosti, vytahnéte smycku i na pro-
tilehlé strand. Tyto dvé mensi klicky se pak jiz bez problémd podari primacknutim vyhladit.




DUKLtes

Tésnéni nesmi svou vnitfni hranou z tvrzené pryZe precnivat pres stredici hranu hrdla.

spravné

Spatné

Na tésnéni naneste tenkou vrstvu kluzného prostredku.

Ocistény zasuvny hladky konec — zejména Ukosy — potrete tence kluznym prostfedkem
a poté vtahnéte tak hluboko, aby centricky doléhal k tésnéni. Osy leziciho a vtahovaného
potrubi musi tvorit primou linii.




DUKLtes

Zdvihaci zafizeni
odstrarite teprve

po dokon&eni montaze
spoje.

Zasuvny konec vsunte do hrdla tak hluboko, dokud neprestane byt vidét prvni ¢arova
znacka.

dotykovy hrot

Po dokonceni spoje je nutno overit usazeni tésnéni pomoci dotykového hrotu po celém
obvodu. Béhem provadéni zkousky je nutné proniknout skrze cely rozsah rovnomérme
hluboko do spdry mezi zadsuvnym koncem a &elem hrdla. Jestlize je mozné vniknout

na jednom nebo vice mistech hloubgji, existuje pravdépodobnost, Ze na téchto mistech
doslo k vysunuti a ke vzniku netésnosti.

V tomto pfipadé je nutno spoj demontovat a usazeni tésneéni zkontrolovat.




DUKLtes

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje Ize trouby a tvarovky vychylit:

do DN 300 - max.5°
DN 400 - max. 4°
DN 1000 - max. 3°

1° Uhlového vychyleni pri délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namonto-
vané trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napf. pfi 3° je odklon 30 cm.
U potrubi dlouhého 5 m uvedené odpovida 1° ~ 9 cm.

Kraceni trub
Je nutno dbat na variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342). Zkracené trouby
musi v oblasti fezu odpovidat origindlu zasuvného konce.

Ukos musf byt proveden podle nadrtu.

8-10 20-22
DN 80 aZ DN 600
34 # 5-6

s DN 700 az DN 1000
r
lehce zaoblené lehce zaoblené

Plochy Fezu je nutné opét osetfit ochrannym natérem (viz strana 343).
Preneste znacky z origindlu nasuvného konce na odfiznuty nasuvny konec.
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4.5 Montazni navod

Nasuvny hrdlovy spoj TYTON® DU Kt's

Demontaz

Pravé vsunuté trouby a tvarovky je mozné — v pfipadé nutnosti — demontovat bez zvlast-
nich pomocnych prostiedk(. PouZijte montazni naradi pripadné troubou lehkymi pohyby
dopredu a dozadu pohybujte.

Vedeni s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®, kterd jsou jiz déle poloZend, |ze demonto-
vat nasledovné.

Montaznim zafizenim

Pomoci objimky a zvedaku s ozubenou ty¢i




4.6 Montazni navod

Nasuvny hrdlovy spoj BRS® DU K t's

Rozsah platnosti

Tento navod k montéZi plati pro trouby a tvarovky z tvamné litiny podle CSN EN 545/2011,
STN EN 545/2010 a DIN 28 650 s jisténym hrdlovym spojem BRS® podle DIN 28 603.
Pro pokladku a montaz jinych jisténych spojd a trub s obalem z cementové malty (OCM/
ZMU) jsou k dispozici zviaStni montazni navody.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku, viz str. 298 a nasleduijici.

Montazni naradi a pomocné prostredky viz kapitola 7.

Podet jisténych spojti nutno stanovit podie smérnice DVGW-pracovniho listu GW 368 (viz
strana 309 a dalsi).

Pred montazi do shybek, u mostnich potrubi, jakoz i pfed montazi ve strmych svazich,
do chrénicek, u kolektort nebo pfi nestabilnich pomérech podiozi doporucujeme konzul-
taci s nasimi techniky.

Skladba spoje

identifikacni krouzek tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®
s ocelovymi segmenty

hrdlo

bl

zasuvny konec

Pozor! Tii dlllezité charakteristické znaky tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® pro jejich rozligent:

napis , TYTON®-SIT-PLUS®"

‘/ tésnici vybouleni s drazkou

Ctyfi zuby z nerezové oceli pro segment




DUKLtes

Cisténi
Sipkou oznacené plochy v misté t&snéni a pridrznou drazku je nutno vydistit a pfipadné
z nich odstranit nahromadény natér.

K ¢isténi pridrzné drazky pouzijte vhodnou Skrabku, napfiklad zahnuty Sroubovak.
V zimnim obdobi je nutno zejména dbat na odstranéni pripadného ledu z drazek hrdla.

Ocistéte i zasuvny konec trouby aZ po oznaceni. Odstrarite necistoty, popfipadé
navalky barvy.

Sestaveni spoje
Tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® nasadte podle montazniho nédvodu pro nasuvny hrdlovy
spoj TYTONE® (viz strana 168 a nésledujici).

segment
z nerezové oceli




DUKLtes

Tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® ocistéte, stlacte do srdcovitého tvaru a viozte do pridrzné
drazky.

Pozor! Vnitni smycka musfi lezet mezi dvéma segmenty.
Na nasazené tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® naneste tenkou vrstvu kluzného prostredku.

Bilymi pasky oznaceny profilovany identifikadni krouzek nasurite na zasuvny konec.
Ocistény zasuvny hladky konec — zejména ukosy — potrete tence kluznym prostredkem

a poté vtahnéte do hrdla tak hluboko, aby centricky doléhal k tésnéni TYTON®SIT-PLUS®.
Pripevnéte montazni zarizeni na hrdlo a zasuvny konec a vtahuite jim zasuvny konec
trouby nebo tvarovky, kterou pravé montujete, do hrdla jiz polozené trouby. Pritom se
vyvarujte vychyleni trouby.

Zasuvny konec vsurite do hrdla tak hluboko, dokud neprestane byt vidét prvni ¢arova
znacka. Nyni je jiz jakékoli pretoceni spoje nepripustné.

Uzavieni spoje
Troubu vytahnéte prip. vytlacte az na doraz k t&snéni TYTON®-SIT-PLUS®, napriklad
pomoci montazniho zarizen.




Zdvihaci zafizeni

odstrarite teprve po —9>
dokong&eni montaze

spoje.

Nyni je spoj podélné zajistén.

Dotykova mérka

Po dokonceni spoje je nutno ovérit usazeni tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® pomoci
dotykové mérky, ktera je soucasti dodavky, a to po celém obvodu. BEhem provadéni
zkousky je nutné dbat na to, aby mérka pronikla skrze cely rozsah rovhomérné hluboko
do spary mezi zasuvnym koncem a ¢elem hrdla. V oblasti segmentt je hloubka prdniku
hrotu obvykle vétsi, nez ve zbylé oblasti tésnéni. Jestlize je mozné vniknout na jednom
nebo vice mistech vyrazné hloubéji, je pravdépodobné, Ze zde vznikla smycka, ktera by
zpUsobila netésnost spoje.

V tomto pripadé je nutno spoj demontovat a usazeni tésnéni zkontrolovat.

Pozor:
Demontované tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® znovu nepouZivejte!

178



DUKLtes

Oznaceni spoje

Pro trvalé oznaCeni podélng jisténého nasuvného hrdlového spoje dodavame profilovany
gumovy krouzek s bilym pruhem na plose plasté.

Usporadani krouzku pfed montazi spoje je zndzornéno na obrazku.

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje Ize trouby a tvarovky vychylit:

DN 80 az DN350 - max.3°
DN 400 az DN 600 - max.2°

1° Uhlového vychyleni pri délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namonto-
vané trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napf. pri 3° je odklon 30 cm.
U potrubi dlouhého 5 m uvedené odpovida 1° ~ 9 cm.
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DUKLtes

Doporuéeni k montazi

Je nutno zohlednit, Ze v zavislosti na vnitfnim tlaku a tolerancim spoje mdze dojit
k protazeni priblizné az 8 mm na kazdy spoj.

Abychom monhli pribéh protazeni potrubniho vedeni pii zadani tlaku zohlednit,
nastavujeme spoje u kolen s maximalni pfipustnou negativni thlovou odchylkou.

poloha po protazeni

poloha po sestaveni

Kraceni trub

Je nutno zohlednit variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342).

Oznageni Carami na origindlnim zasuvném konci je nutno prenést na zkraceny zasuvny
konec.




DUKLtes

Demontaz

Troubu zasunte az na doraz do hrdla.

Odblokovavaci plechy potrete kluznym prostfedkem a pomoci nardzeciho dilu zatlucte
kolem dokola hrdlové spary. Nakonec spoj pomoci demontazniho prostfedku nebo
pomoci demontazniho tfrmenu demontuijte.

narazecf dil
s odblokovavacimi
plechy

Demontazni prostiedek se sklada z narézeciho dilu a odblokovacich plechd, jejichz pocet
je znézornén v nasledujici tabulce

narazecf dil
odblokovaci
plechy




4.7 Montazni navod

Spoje se sroubovym hrdlem DU Kt' 5

Rozsah platnosti

Tento navod k montéZi plati pro trouby a tvarovky z tvamné litiny podle CSN EN 545/2011,
STN EN 545/2010 se Sroubovym hrdlovym spojem podle DIN 28 601.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku naleznete na str. 298 a dalSich.
Montézni zafizeni a pomdicky viz kapitola 7.

Skladba spoje

Sroubovy krouzek

kluzny krouzek tésnéni

zasuvny konec

Sipkou oznacené plochy v misté t&snéni a zavitu je nutno odistit a pfipadné z nich
odstranit nahromadény natér.

K &isténi zachytné drézky a zavitu pouzijte dratény kartac. V zimnim obdobi je nutno
zejména dbat na odstranéni pripadného ledu z drazek hrdla.




DUKLtes

Predni dosedaci plochu a zavit Sroubového krouZku dobre ocistéte.

Zasuvny konec do délky nejméné 300 mm odistéte. Odstrarite nedistoty, popiipade
navalky barvy.

min. 300 mm

4 NEJISTENA SYSTEMOVA TECHNIKA




DUKLtes

Montaz spoje
Sroubovy krouzek, kluzny krouzek a tésnéni nasadte na zasuvny konec v uvedeném
poradi.
Zasuvny konec potrete kluznym prostfedkem dodanym vyrobcem.
kluzny krouzek

Sroubovy krouzek

'—'—_IIE"!_"lllll

Il \“:__

Zasuvny konec vsurite do hrdla, vycentrujte a zkontrolujte hloubku zasunuti.

- ——




DUKLtes

Zatlacte tésnéni do tésnici komory a pretahnéte pres néj aZ na doraz kluzny krouzZek.

Sroubovy krouzek rukou zagroubuijte do maximalni mozné miry.

Zvedaci zafizeni
odstrarite az po

{} dokondeni montaze
spoje.

P
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DUKLtes

Utahovani kladivem do DN 150

DN hmotnost kladiva [kg] ~
do 100 | 1,5-2
[ do 150 [ 25-3

Hakovy klié

Sroubovy krouzek utahujte kladivem nebo dfevénym beranidlem tak diouho, dokud
se otaci. Sroubové krouzky od DN 300 pri utahovani centrujte tak, aby byl zachovan
rovnomeérny odstup roury a krouzku.




DUKLtes

Utahovani dfevénym beranidlem od DN 200

drevéné beranidlo

délka [mm] prdmér [mm] hmotnost [kg] ~

do 300 | 2.250 | 120 x 120 | 25
do 400 [ 2.250 [ 150 x 150 [ 40 |




4.7 Montazni navod

Spoje se Sroubovym hrdlem DU Kl 's

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje v centrické poloze se mohou byt trouby thlové vychyleny
maximalné 3°.

1° Uhlového vychyleni pfi délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namonto-
vané trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napf. pfi 3° je odklon 30 cm. U potrubi dlouhého
5 m uvedené odpovida 1° ~ 9 cm.

Kraceni trub
Je nutno zohlednit variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342).

Demontaz
Sroubovy krouzek uvolnéte. Zasuvny konec vytahnéte z hrdla.




4.8 Montazni navod

Ucpavkovy hrdlovy spoj DU Kt' 5

Rozsah platnosti

Tento navod k montézi plati pro tvarovky z tvamé litiny podie CSN EN 545/2011, STN EN
545/2010 s ucpavkovym hrdlovym spojem podle DIN 28 602.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku naleznete na str. 298 a dalSich.
Montézni zafizeni a pomdicky viz kapitola 7.

Skladba spoje

Sroub s hlavou T tésnéni

hrdlo
ucpéavkovy krouzek

zasuvny konec

Sipkou oznacené plochy v misté t&snéni a zavitu je nutno odistit a pfipadné z nich
odstranit nahromadény natér.

K &isténi zachytné drézky a zavitu pouzijte dratény kartac. V zimnim obdobi je nutno
zejména dbat na odstranéni pripadného ledu.
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Ucpavkovy hrdlovy spoj DU Kt's

Predni dosedaci plochu ucpavkového krouzku dobre ocistéte.

Zasuvny konec do délky nejméné 300 mm odistéte. Odstrarite nedistoty, popiipade
navalky barvy.

min. 300 mm




DUKLtes

Montaz spoje
Ucpavkovy krouZek a tésnéni navlecte na zasuvny konec trouby.

Pozor! Nepouzivejte kluzny prostredek.

tésnéni ucpéavkovy krouzek

4 NEJISTENA SYSTEMOVA TECHNIKA




DUKLtes

Zasuvny konec zasurite pomoci zvedaciho zafizeni do hrdla, vycentrujte a zkontrolujte
hloubku zasunuti. Do tésnici komory zatla¢te rovnomérné hluboko tésnéni.

Ucpéavkovy krouzek navlecte pred tésnéni a pomoci dvou klinkd z tvrdého dreva lehce
vsazenych mezi ucpavkovy krouZek a zasuvny konec ucpavkovy krouzek vycentrujte.

Pokud je ucpavkovy krouZek spravné vycentrovan, Ize nasledné snadno vsadit
do pfislugnych otvort $rouby s hlavou T.

zvedaci zafizeni odstrarite
az po dokon&eni montaze
spoje

drevény klin




DUKLtes

Do ucpavkoveé priruby a ucpavkového krouzku viozte Srouby s hlavou T. Matky rukou rov-
nomeérné a v maximalni mife dotahnéte. Nastrénym klicem utahujte postupné matky tak,
Ze budete utahovat vzdy matky protilehlé a vzdy jen do cca poloviny az jedné celé otacky.

\

Spravného stlaceni tésnéni dosahnete v tom pfipadé, kdy je ucpavkovy krouzek zatlaten
v tésnéni do hloubky cca 6 mm. Hloubku zatlaceni Ize stanovit porovnanim vysky
ucpavkového krouzku a rozdilu mezi vnéjsi hranou ucpavkového krouzku a tésnénim

po dotazeni $roubd. Hloubka zatladeni by méla byt u véech ucpavkovych spojd pokud
mozno shodna.

ocelovy
svinovaci metr

mérena hloubka > 6 mm hloubka zatlageni

vyska ucpavkového krouzku
Na kazdy spoj doporu€ujeme provést minimalné 3 méreni. Spravnou hloubku zatlaceni

opakované kontrolujte.
Srouby s hlavou T a matky pretfete b&znym bitumenovym nétérem.
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Ucpavkovy hrdlovy spoj DU Kt's

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje Ize trouby a tvarovky vychylit:

do DN 500 - max.3°
DN 700 - max.2°
DN 1000 - max. 1,5°

1° Uhlového vychyleni pri délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namonto-
vané trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napf. pfi 3° je odklon 30 cm.
U potrubi dlouhého 5 m uvedené odpovida 1° ~ 9 cm.

Kraceni trub
Je nutno zohlednit variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342).

Demontaz
Matky uvolnéte, ucpavkovy krouzek odstrarite. Zasuvny konec vytahnéte z hrdla.




