DUKLtes

2 SYSTEM JISTENYCH
HRDLOVYCH SPOJU




Uvod

DUKLtes

V této kapitole se budeme zabyvat vyluéné nasuvnymi hrdlovymi spoji jisténymi proti
podélnému posuvu a tahu.

Jisténé nasuvné hrdlové spoje je mozné rozpoznat podle jistici komory a ndvarku

na hladkém zasuvném konci trouby. Jisténého styku mezi navarkem a jistici komorou se
doséhne pomoci nasazeni jisticich segmentd. Timto dochazi k mechanickému prenosu sil
mezi zasuvnym koncem trouby a hrdlem ndsledujici trouby nebo tvarovky.

jistici komora

navarek

levy segment tésnéni TYTON® nebo VRSE-T

hrdlo

pojistka
pravy segment

zasuvny konec trouby

Priklad jisténého spoje (BLS®/VRS®-T)

Na potrubi plsobi sily vznikajici vnitfnim tlakem nebo externim tahovym zatizenim.
Dovolené provozni tlaky (PFA) a pfipustné tahové sily v zavislosti na jmenovitém praméru
jsou uvedeny na nasledujicich stranach. Plsobeni vy$sich tlakd a vyssich tahovych sil
na potrubf je vSak také mozné, tyto pripady konzultujte s nasimi techniky.

Duktus nabizi nasledujici jisténé nasuvné hrdlové spoje pro trouby a tvarovky:
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e BLS®/VRS®-T (DN 80 az DN 500)

Jedna se o spoj, ktery se osvedCuie jiz po desetileti a Ize je montovat s tésnénim
TYTON®- nebo VRS®-T. V zévislosti na jmenovité svétlosti a zplisobu pouZiti potrubi se

k bezpecnému spojeni pouzivaji 2 aZ 4 segmenty. Spoj se vyznacuje predevsim jednodu-
chou a rychlou montazi, vysokymi dovolenymi provoznimi tlaky a tahovymi silami, stejné
jako univerzalni pouZitelnosti. Jednou z vyhod spoje BLS®/VRS®-T je mozZnost pouziti
jistictho svéraciho krouzku u fezanych trub, ¢imz vétsinou odpada nutnost dodate¢ného
zhotoveni roznaSeciho navarku na stavbeé.

Trouby se spojem BLS®/VRS®-T jsou k dispozici ve skladebnych délkach 5 a 6 m.

Dalsi informace ke spoji BLS®/VRS®-T naleznete od strany 53 déle.

e BLS® (DN 600 az DN 1000)

K utésnéni se u spoje BLS® pouziva tésnéni TYTON®. Spojeni i zde probiha pres
9 az 14 jisticich segment(, které jsou vkladany hrdlovym oknem a rozmistovany
po obvodu trub.

Trouby se spojem BLS® jsou dodavany ve skladebné délce 6 m.

Dalsi informace ke spoji BLS® naleznete od strany 58 déle.

Oblasti pouziti a vyhody

Trouby a tvarovky se spoji BLS®/VRS®-T jsou témér univerzainé pouzitelné. Diky jejich
rychlé a jednoduché montazi a také diky vysokym dovolenym provoznim tlakiim a taho-
vym sildm je mozné je vyuzit pro prakticky kazdou myslitelnou instalaci tlakového potrubf
pro pitnou, uZitkovou nebo odpadni vodu.

komunalni zasobovani vodou

nahrada betonovych opérnych blokd pfi konvenéni pokladce potrubf

potrubi na mostech / volna vedeni

zavésna vedeni (ndhradni zasobovani vodou)

bezvykopové pokladky (technologie horizontalniho vrtani (HDD), vrtani s vyplachem,
Berstlining, vytlacné zatazné postupy, relining dlouhych tsekd, bezvykopové sanace
potrubi atd.)

zasnézovaci zafizeni

privadéce k turbinam

kladeni ve strmych svazich

pozarni vedeni (disponuje specialnim certifikdtem FM-Approval)

pouziti v oblastech ohroZenych nebezpedim sesuvl a zemétieseni

kfizeni s vodnimi toky / shybky

instalace v budovach
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Diky vysokému uhlovému vychyleni az do 5° a mozZnosti otaceni o 360° se tyto systémy
hodf k tvorbé naroénych a komplexnich trubnich uzId.

PFA
Dovolené provozni tlaky (PFA) spoji BLS®/VRS®-T jsou v katalozich vyrobct udavany
podle normy CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010. Viz nasleduijici strany.

PMA = 1,2 x PFA (nejvyssi pripustny kratkodoby provozni tlak ve stavebnim dilu, napr.
tlakovy néaraz).

PEA = 1,2 x PFA + 5 (nejvyssi pripustny zkusebni tlak ve stavebnim dilu na stavenisti).

Pro jisténé nasuvné hrdlové spoje neplati déleni do tlakovych t¥id C podle normy CSN EN
545/2011, STN EN 545/2010. Minimalini tloustky stén s jisténymi nasuvnymi hrdlovymi
spoji se odpovidajicim zplsobem lisi od hodnot, které jsou uvedeny tabulce 17 normy
CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010.

Kompatibilita

Kompatibilita se systémy ostatnich vyrobcl neni uvedena.

Pro pripadna feSeni pripadl souvisejicich s uvedenym kontaktujte prosim nase technické
oddeélen.

E-mail: anwendungstechnik@duktus.com
Pro Ceskou republiku: technicke.oddeleni@duktus.cz
Pro Slovenskou republiku: technicke.oddelenie@duktus.sk

Jistici svéraci krouzek

Aplikace jisticich svéracich krouzku je u trub svétlosti od DN 80 do DN 500 ve vétsiné
pripadt mozna.

Detaily k oblastem pouZiti naleznete na strané 55 a ndvod k instalaci od strany 90.

Pri pouZiti jisticiho svéraciho krouzku Ize upustit od dodate¢ného zhotoveni roznaseciho
navarku na troubach zkracovanych na stavenisti.




2.1 Jisténé nasuvné hrdlové spoje a trouby
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BLS®/VRS®-T BLS®

DN 80 az DN 500 DN 600 az DN 1000

PFA "[bar] pripustna tahova sila® [kN] | pripustné thlové vychyleni [°]
802 100 115 5
1002 75 150 5
1252 63 225 5
1502 63 240 5
200 42 350 4
250 40 375 4
300 40 380 4
400 30 650 3
500 30 860 3
600 32 1525 2
700 25 1650 1,5
800 16/252 1460 149
900 16/252 1845 1,5
1000 10/252 1560 1.5

1) PFA: dovoleny provozni tlak stavebniho dilu — plati i pro jistici svéraci krouzek/PMA = 1,2 x PFA,
PEA = 1,2 x PFA + 5 — w&&i PFA dle poptavky; 2) tfida tioustky sté&ny K10 podle normy CSN EN 545:2007;
3) DN 80 az DN 250 s HDR (pfidavny segment pro vysoka zatizeni) — vySsi tahové sily dle poptavky




Spoj BLS®/VRS®-T

DN 80 az DN 500 DUKt's

jistici komora
navarek

tésnéni TYTON® L
nebo VRS®-T a

levy segment
[ hrdlo

pojistka
pravy segment

Pokyny k pouziti BLS®/VRS®-T

* bezvykopova montaz pro DN 80 az DN 250 pouze s pfidavnym segmentem pro
vysoka zatizeni (HDR)

® ndvod k instalaci viz strana 86

® jsou mozné i vysSi tlaky, napf. pro zasnézovaci zafizeni nebo turbinova vedeni

rozmeéry  [mm] hmotnost [kg]
sada jisticl o
o > tésnéni
segmentu krouzek

80 98", | 156 127 86 8 5 04 0,3 0,9 0,13
100 118 56 182 135 91 8 5 0,4 04 1,0 0,16
125 144 he | 206 143 96 8 5 0,6 0,5 1,4 0,19
150 170"he | 239 150 101 8 5 0,8 0,6 1,7 0,22
200 [222"%, | 293 160 106 9 55 11 0,8 2,2 0,37
250 |274*%, | 357 165 106 9 55 1,5 1,2 27 0,48
300 3265 | 410 170 106 9 55 2,7 - 3,6 0,67

400 |429%%s | 521 190 115 10 6 4,4 - 6,0 1.1

500 5325 | 636 200 120 10 6 55 - 7,2 1,6

1) Tolerance jsou mozné; 2) PFA: dovoleny provozni tlak stavebniho dilu/PMA = 1,2 x PFA,
PEA = 1,2 x PFA +5 — vy8Si PFA dle poptéavky — viz pokyny k pouzivani jisticich svéracich krouzkd;
3) DN 80 az DN 250 pripadné s HDR (pridavny segment pro vysoka zatizeni)




Spoje BLS®/VRS®-T s jisticim svéracim
krouzkem DN 80 az DN 500

jistici svéraci krouzek

jistici komora

-~
AN

tésnéni TYTON®- nebo VRS®-T

utahovaci moment 50 Nm

Pokyny k pouZziti jisticich svéracich krouzkt

jako néhrada navarku, napf. u na stavbé rezanych trub
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u tvarovek MMK, MK, EN, ENQ jen do dovoleného provozniho tlaku PFA 16 bar
nepouzivat u volnych vedeni a u vedeni's kolisajicim tlakem
nepouzivat u bezvykopovych stavebnich postupt
utahovaci moment Sroubd > 50 Nm

navod k instalaci viz strana 90

PFA ? [bar] " pripustna P doba
— pocet . max. Uhlové )
J'St'?‘ segmentt t,ahova vychyleni [°] mom@ze :
krouZek sfla “[kN] [min]
100 110 100 2 115 5 57/69 5
75 100 75 2 150 5 57/69 5
63 100 63 2 225 5 57/69 5
63 75 63 2 240 5 57/69 5
42 63 42 2 350 4 72/86 6
40 44 40 2 375 4 72/86 7
40 - 40 4 380 4 72/86 8
30 = 30 4 650 3 95/115 10
30 - 30 4 860 3 95/115 12

4) vyssi tahové sily dle poptavky; 5) min. polomeér oblouku (trouba 5 m/trouba 6 m), ktery vyplyva
z moznych Uhlovych vychyleni hrdel a plati pro oteviené a bezvykopové pokladky; 6) priblizné doba
montéze spojd bez pripadné ochrany spoje




Trouby BLS®/VRS®-T
DN 80 az DN 500
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stavebni délka =5 m

Stavebni délka 5 m —
vyrobeno v Hall in Tirol/Rakousko

Vnéjsi ochrana

e zinkovy povlak s vrstvou PUR-longlife
e zinkovy povlak s vrstvou PUR-TOP

e WKG - tepelné izolované trouby

rozméry [mm] 4

Vnitini ochrana
e vysokopecni cement
e hlinitanovy cement

Doporuceni k oblastem pouziti dle typu
ochranného povlaku viz kapitola 6.

celkova hmotnost [kg]

a5 m? | trouba 6 m oAl
> OCM/ZMU

80 5 81,6 96,7 116,2
100 4,7 4 5 100,0 120,3 1443
125 4,8 4 5 128,2 156,4 184,4
150 5,0 4 5 157,3 192,0 225,0
200 4,8 4 5 204,5 248,3 291,3
250 52 4 5 270,3 330,3 382,3
300 5,6 4 5 339,5 4249 487,9
400 6,4 5 5 519,9 624,9 706,9
500 7,2 5 5 711.8 839,9 940,9

1) PFA: dovoleny provozni tlak stavebniho dilu /PMA = 1,2 x PFA (PEA = 1,2 x PFA + 5 — vy8si PFA dle

poptavky; 2) teoretické rozméry roury, véetné ZMA, zinek (hlinik) a kryci vrstva; 3) teoretickd hmotnost
trouby véetné ZMA, zinek a OCM/ZMU; 4) s1 = minimalni rozmeér, s2/s3 = jmenovité rozmeéry,

zohlednéte tolerance




stavebni délka = 6 m

Stavebni délka 6 m —
vyrobeno ve Wetzlaru/Némecko

Vnéjsi ochrana Vnitfni ochrana

e obal z cementové malty e vysokopecni cement
(Duktus-OCM/ZMU) e hlinitanovy cement

e zinkovy povlak s kryci vrstvou

e zinkovo hlinikovy poviak Doporuceni k oblastem pouziti dle typu
s kryci vrstvou (Zinek-Plus) ochranného povlaku viz kapitola 6.

e WKG - tepelné izola¢ni obal
o OCM/ZMU-Plus

PFA " [bar] pripustna min. doba

— pocet % max. Uhlové AT T A )
fp— jistici SEOHEEE tahova vyehyleni ] rédius | montaze ®
krouzek sila @ [kN] [m] [min]

100 110 2 115 5 57/69 5
73 100 2 150 5 57/69 5
63 100 2 225 5 57/69 5
63 75 2 240 5 57/69 5
42 63 2 350 4 72/86 6
40 44 2 375 4 72/86 7
40 — 4 380 4 72/86 8
30 — 4 650 3 95/115 10
30 - 4 860 3 95/115 12

5) DN 80 az DN 250 priipadné véetné pridavného segmentu pro vysoka zatizeni (HDR); 6) vySsi tahové
sily dle poptévky; 7) min. polomér oblouku (trouba 5 m/trouba 6 m), ktery vyplyva z moznych dhlovych
vychyleni hrdel a plati pro oteviené a bezvykopové pokladky; 8) piiblizna doba montaze spojt bez
piipadné ochrany spoje; 9) viz instrukce k pouZiti jisticich svéracich krouzkd — viz strana 90.




Spoj BLS®

DN 600 az DN 1000 DUKt's

jistici komora

névarek L
tésnéni TYTON® a

hrdlo

Fiistici blokovaci
segment

upinaci pas nebo t
kovova objimka
(soucasti dodavky)

rozmeéry [mm] " hmotnost [kg]
sada e
- . | tésnéni
segmentt

600 635 o 732 175 116 9 6 9 23
700 738 tls 849 197 134 9 6 11 4,3
800 842 “ls 960 209 143 9 6 14 52
900 9455 | 1.073 221 149 9 6 13 6.3
1000 [ 1.048 “i, | 1.188 233 159 9 6 16 8.3

1) Tolerance jsou mozné; 2) PFA: dovoleny provozni tlak stavebniho dilu/PMA = 1,2 x PFA,
PEA = 1,2 x PFA +5 — vy38i PFA dle poptavky — viz pokyny k pouzivani jisticich svéracich krouzkd;
3) vyssi tazné sily dle poptavky
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Pokyny k pouziti BLS®

* bezvykopové montdze pouze s kovovymi objimkami

e ndvod k instalaci viz strana 96

® jsou mozné i vyssi tlaky, napr. pro zasnézovaci zafizeni nebo turbinova vedeni

pripustna - 2 " A
pocet segmentli| PFA 2 [bar] tahova max. ,uhI(,nge 3 mm‘.‘ dObi floiliaze
sfla 9 [kN] vychyleni [°] radius ¥ [m] % [min]
9 32 1.5625 2,0 172 15
10 25 1.650 1,5 230 16
10 16/25°9 1.460 1,5 230 17
13 16/25°9 1.845 1,5 230 18
14 10/259 1.560 1,5 230 20

4) min. polomér oblouku (trouba 5 m/trouba 6 m), ktery vyplyva z moznych uhlovych vychyleni hrdel,
plati pro oteviené a bezvykopové pokléd{ky; 5) priblizna doba montaze spojl bez pripadné ochrany
spoje; 6) trida tloustky stény K10 podle CSN EN 545:2007




BLS® trouba

DN 600 az DN 1000 DUKt's

stavebni délka = 6 m

Stavebni délka 6 m — vyrobeno ve Wetzlaru/Némecko

Vnéjsi ochrana

e obal z cementové malty (Duktus-OCM/ZMU)

e zinkovy povlak s kryci vrstvou

® zinkovo hlinikovy povilak s kryci vrstvou (Zinek-Plus)
* WKG - tepelné izola¢ni obal

rozméry [mm] 4 hmotnost [kg]

ZMA OCM/ZMU trouba 6 m 2 trouba 6 m +

S, S, OCM/ZMU @
600 8,0 5 5 1.118,6 1.239,6
700 8.8 6 5 1.410,1 1.550,1
800 9,6 6 5 1.768,0 1.928,0
900 104 6 5 2.131,3 2.310,3
1000 11,2 6 5 2.524.4 2.723,4

1) PFA: dovoleny provozni tlak/PMA = 1,2 x PFA/PEA = 1,2 x PFA +5 — vy$8 PFA na zakladé
poptavky; 2) teoretickd hmotnost trouby véetné ZMA, zinkovo hlinfkovy poviak s kryci vrstvou

z epoxidové pryskyrice; 3) teoretickd hmotnost trouby véetné ZMA, zinek a OCM/ZMU; 4) s1 = min.
rozmér, s2/s3 = jmenovité svétlosti. Tolerance mozné.




stavebni délka =6 m

Vnitini ochrana
* vysokopecni cement
e hlinitanovy cement

Doporuceni k oblastem pouziti dle typu ochranného povlaku viz kapitola 6.

pocet PfUSITE max. Uhlové min. doba montaze
segment P[22} pajord vychyleni [°] radius © [m] 7 [min]
- sila 9 [kN] -
9 32 1.5625 2,0 172 15
10 25 1.650 1,6 230 16
10 16/25°9 1.460 1,5 230 17
13 16/259 1.845 1,5 230 18
14 10/25°9 1.560 1,5 230 20

5) vy$si tahové sily na zakladé poptavky; 6) minimalni polomér oblouku vyplyva z moznych uhlovych
vychyleni hrdel a plati pro oteviené a bezvykopové pokladky; 7) piblizna doba montaze spojli bez
pripadné ochrany spoje; 6) tfida tioustky stény K10 podle CSN EN 545:2007




2.2 Tvarovky s jiSténymi spoji
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Kompatibilita

Kompatibilita se systémy ostatnich vyrobcd vyuZzivajicich jisténé spoje neni zajisténa. Pro
pripadna fesent pripadd souvisejicich s uvedenym kontaktujte prosim nase technické
oddéleni.

E-Mail: anwendungstechnik@duktus.com
Pro Ceskou republiku: technicke.oddeleni@duktus.cz
Pro Slovenskou republiku: technicke.oddelenie@duktus.sk

Stavebni délky
Pokud neni uvedeno jinak, odpovidaji stavebni délky tvarovek stavebnim délkam ,L “
série A normy CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010.

PFirubové tvarovky (viz. kapitola 5)

Pri objedndvce prfirubovych tvarovek musi byt zadan jmenovity tlak ,PN“.

Prislusenstvi, jako napriklad Srouby se Sestihrannou hlavou, matice, podlozky a plocha
tésnéni, je mozné zajistit pres specializované obchody.

Povrchova uprava

V8echny nasledné uvedené tvarovky jsou, pokud neni uvedeno jinak, zevné i zevnit?
opatreny vrstvou epoxidové pryskyrice o minimalni tloustce 250 pm. Tato Uprava
odpovida EN 14 901 a pozadavkim ,Sdruzeni jakosti téZké protikorozni ochrany* (GSK).
Timto jsou véechny tvarovky podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010 - prilohy D.2.3
pouzitelné do pld o jakékoli korozivité.

Doporuceni k oblastem pouziti dle typu ochranného povlaku viz kapitola 6.

RAL] ZNACGKA KVALITY

SDRUZENI JAKOSTI TEZKE PROTIKOROZNI
OCHRANY ARMATUR A TVAROVEK




Dovoleny provozni tlak (PFA)
(pokud neni uvedeno jinak)

BLS®/VRS®-T priruba

80-300 100 -

400 30 =

500 30 -

600 = 32

700 - o5 PFA=PN

800 = 25

900 - 25

1000 = 25

e PFA: maximalni dovoleny provozni tlak v barech

e PMA = 1,2 x PFA (nejvyssi pripustny kratkodoby provozni tlak ve stavebnim dilu, napr.
tlakovy néaraz)

e PEA = 1,2 x PFA +5 (pfipustny zkusebni tlak stavebniho dilu na stavenisti)

Rozsah dodavky

Duktus dodava tvarovky véetné potrebnych tésnéni, segmentd a pojistnych prvkd pro
vSechna hrdla. Plocha tésnéni, Srouby, matice a podlozky pro prirubové spoje nejsou
do dodavek zahrnuty.




MMK-kusy 11

Hrdlova kolena 1% DUKLeS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

11 V4°

PRI () PFA [bar] hmotnost [kg] ~

BLS®/VRS®-T

1000 130 614




MMK-kusy 22
Hrdlova kolena 2272°
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

DUKLtes

X

Lu
\_u

T

22 1°

DN

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~
BLS®/VRS®-T
80 40 10,2
100 40 14,3
125 50 194
150 515) 100 24,3
200 65 39,2
250 75 56,9
300 85 78,6
400 110 30 120,4
500 130 197
BLSE
600 150 32 2155
700 175 320
800 195 5 458
900 220 594
1000 240 723




MMK-kusy 30
Hrdlova kolena 30°
podle DIN 28 650

DUKLtes

L

,\ Lu

30°

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~
BLS®/VRS®-T
80 45 10,4
100 50 14,7
125 55 20,3
150 65 100 25,2
200 80 41,4
250 95 59,3
300 110 79,9
400 140 30 137
500 170 205,5
BLS®
600 200 32 230
700 230 333
800 260 5 473
900 290 635
1000 320 809




MMK-kusy 45

Hrdlova kolena 45" DUKLuS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

<

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~
BLS®/VRS®-T

1000 460 879




MMQ-kusy

Hrdlovs kolena 90° DUKLeS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~
BLS®/VRS®-T

80 100 11,6
100 120 15,9
125 145 22,4
150 170 100 28,9
200 220 55,1
250 270 76
300 320 94,5
400 430 30 200,5




MK-kusy 11 a 22
Hrdlova kolena s jednim hrdlem 11%° a 222°
podle podnikové normy

DUKLtes

~

L

rozméry [mm]

PFA [bar] hmotnost [kg] ~
100 30 185 11,1
125 35 200 15,1
150 35 210 100 20,1
200 40 230 32,7
250 50 250 51
300 55 270 71

rozméry [mm]

L PFA [bar] hmotnost [kg] ~
BLS®/VRS®-T; a = 22V2°
100 40 195 11,6
125 50 215 15,9
150 55 230 100 21,6
200 65 255 35,3
250 75 275 53
300 85 300 73




MK-kusy 30 a 45
Hrdlova kolena s jednim hrdlem 30° a 45°
podle podnikové normy

80 45 190
100 50 205
125 55 220
150 65 240
200 80 270
250 95 295
300 110 320

PFA [bar]

100

hmotnost [kg] ~

rozméry [mm]

u

BLS®/VRS®-T; a = 45°

PFA [bar]

hmotnost [kg] ~

100 65 220
125 75 240
150 85 260
200 110 300
250 130 335
300 150 365

100




MMB-kusy

Hrdlové tvarovky s hrdlovou odboékou 90° DU Kt' s
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

hmotnost
PFA [bar]
lkal ~
80 80 170 85 16,1
100 80 170 95 20,0
100 190 95 22,4
80 170 105 251
125 100 195 110 28,1
125 225 110 31,0
80 170 120 33,6
150 100 195 120 34,5
125 255 125 39,0
150 255 125 411
80 175 145 100 46,2
100 200 145 47,3
200 125 255 145 50,0
150 255 150 54,3
200 315 155 63,1
80 180 170 72,0
100 200 170 63,9
125 230 175 78,0
2 150 260 175 70,6
200 315 180 77,8
250 375 190 89,1




hmotnost
PFA [bar]
122 lkal -
BLS®/VRS®-T
80 180 195 93,0
100 205 195 80,2
300 150 260 200 100 88,6
200 320 205 96,6
300 435 220 127,4
400* 400 560 280 30 236,0
500* 500 800 400 396,8

* podle podnikové normy,




MMR-kusy

Hrdlove prechody DUKLuS
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

I=(

DN dn L [mm PFA [bar] hmotnost [k
BLS®/VRS®-T
100 80 90 12,3
80 140 15,9
i 100 100 16,7
80 190 19,9
150 100 150 20,8
125 100 21,0
100 250 100 29,6
20 150 150 30,4
150 250 45,3
250 200 150 46,7
150 350 57,0
300 200 250 58,9
250 150 62,8
400" 300 260 30 111,0
500" 400 260 156,0

* podle podnikové normy,




U-kusy
Hrdlové presuvky

podie CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

DN

DUKLtes

p=——¢

hmotnost
B [mn PFA [bar]
kgl ~
BLS®/VRS®-T
80 160 415 13,4
100 160 430 16,0
125 175 460 24,0
150 180 480 100 30,5
200 180 500 45,5
250 190 520 66,5
300 200 540 83,5
400 210 590 30 115,0
500 220 620 185,0

U-kusy se spojem BLS®/VRS®-T jsou jen podminéné presuvné. Pouziti vyluéné pouze s tésnénimi

TYTON®.




F-kusy

Prirubové tvarovky s hladkym koncem DU Kt's
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

hmotnost [kg]

L{fmm] PN 10 PN 16 PN 40 PN 63

BLS®/VRS®-T
80 350 75 -
100 360 85 10,4 14,1
125 370 12,4 13,1 14,3 20,0
150 380 19,3 21,0 21,0 31,9
200 400 252 252 26,0 308 46,6
250 420 351 352 = = =
300 440 46,0 44,8 - - -
400 480 104,0 109,0 114,0 154,0° =
500 500 146,0 156,0 — — —
BLS®
600 560 134,3 160,3 174,3 235,3 -
700 600 180,6 1956 2296 = =
800 600 228,0 247,0 296,0 - -
900 600 348,0 359,0 = = =
1000 600 503,0 538,0 - - -

* Nutno zohlednit PFA spoje BLS®/VRS®-T




EU-kusy

Pfirubové tvarovky s hrdlem DU Kt's
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

=—

DN-| —F - —+ - = - it -

S —

RLU

hmotnost [k

80 130 90 10,2 12,3 -
100 130 90 12,2 12,7 16,3 20,7
125 135 95 15,5 17,0 17,0 26,8 -
150 135 95 19,9 22,1 22,1 31,5 334
200 140 100 28,7 28,9 29,6 34,6 49,0 56,4
250 145 105 40,6 39,7 = 51,9 67,5 =
300 150 110 52,3 52,1 56,1 - 84,9 -
400 160 120 85,5 89,0 102,0 = = =
500 170 130 125,0 140,5 151 162,0*

BLS®

600 180 140 137,5 167,5 173,5 209,0* = =
700 190 150 202,0 248,0 278,0 - - -
800 200 160 269,5 270,0 316,0 = = =
900 210 170 347,0 370,0 427,0 - - -
1000 220 180 439,0 464,0 549,0 - - -

L, = stavebni délka v zajisténém stavu
z = stfedni stavebni délka (pfi pouZiti bez navarku)
* Nutno zohlednit PFA spoje BLS®/VRS®-T




MMA-kusy

Hrdlové tvarovky s pfirubovou odbockou DU Kt' s
podle CSN EN 545/2011, STN EN 545/2010

L, [mm

u

80 80 170 165 15,8
80 170 175 20,5
i 100 190 180 21,9 [ =
80 170 190 24,8
125 100 195 195 27,6 | -
125 255 200 - [ - [ —
80 170 205 30,6
150 100 195 210 33,0 [ =
150 225 220 39,0 [ - [ -
80 175 235 45,4
100 200 240 46,8 -
200 150 250 250 51,6 - | -
200 315 260 - [ 570 — [ —
80 180 265 56,0
100 200 270 57,5 -
250 150 260 280 63,5 = =
200 315 290 - [ 715 - -
250 375 300 = [ = = =
80 180 295 76,6
100 205 300 81,2 -
300 150 260 310 80,0 - -
200 320 320 - - - -
300 435 340 110,0 | - - -
150 270 370 148,0 152,0 152,0
53 200 440 380 170,0 171,0 173,0 =
300 440 400 191,0 192,0 197,0 =
400 560 420 200,0 205,0 217,0 =
200 450 440 192,5 192,5 194,5 -
500 300 450 460 205,0 205,0 211,0 -
400 565 480 297,0 303,0 315,0 -
500 680 500 338,0 362,0 363,0 372*

* Nutno zohlednit PFA spoje BLS®/VRS®-T




hmotnost [kg

L, [mm] I, [mm] PN 16 PN 25
BLS®
150 490 237,0 238,0
200 570 500 254,0 254,0 247,0
600 300 520 266,0 266,0 272,0
400 540 279,0 284,0 296,0
600 800 580 376,5 401,0 415,0
150 580 657,0 645,0
200 585 667,0 667,0 655,0
800 400 1045 615 695,0 682,0 693,0
600 645 745,0 770,0 784,0
800 675 791,0 809,0 855,0
100 630 540,0 592,0 598,0
125 635 541,0 593,0 594,0
150 640 543,0 594,0 600,0
900 200 475 645 546,0 596,0 603,0
250 655 550,0 599,0 608,0
300 660 555,0 603,0 613,0
100 690 672,0 738,0 745,0
125 695 673,0 738,0 746,0
150 700 675,0 739,0 747,0
fleay 200 D 705 678,0 741,0 750,0
250 715 682,0 741,0 750,0
300 720 687,0 748,0 760,0




O-kusy

Uzaviraci vika hladkych konctl DU Kt '5
podle podnikové normy

D [mm PFA [bar] hmotnost [kg

BLS®/VRS®-T O-kusy
400 225 540 30 117

500 240 [ 650 [ 30 [ 170




P-kusy

Uzaviraci zatky hrdel DU Kt' 5
podle podnikové normy

L [mm] I, [mm] d [mm PFA [bar] hmotnost [kg]

BLS®/VRS®-T P-kus

80 170 86 M12 4,1
100 175 91 M12 4,4
125 195 96 M 16 6,7
150 200 101 M 16 100 €2
200 210 106 M 16 14,5
250 250 106 M 20 27,2
300 300 106 M 20 49,4




GL-kusy (GDR-kusy)

Hladké trouby se dvéma navarky DU Kt 's
podle podnikové normy

L, odlisné délky na zakladé poptavky

hmotnost
PFA ba [povEte
20 vnitfni/vnéjsi
RS®-T L, =400 mm nebo 800 mm
80 8,5 popr. 15,4
100 9,5 popf. 18,8
125 11,8 popr. 25,0 epoxy/epoxy
150 15,3 popf. 31,0
200 21,0 popr. 44,0 "
BLS®/VRS®-T L, =800 mm
250 43,5 63,5
300 59,7 [ 89,6
200 504 T epoxy/epoxy
500 113,6 -
BLS® L,=800mm
600 127,62 = = =
700 164,1 — - - -
800 201,8 [ 2196 - - - = |- fMAEJ "
900 240,4 2632 - - - - e Epoy
1000 283,4 | 3104 B -

1) PFA 100 s pridavnym segmentem pro vysoka zatizenf; 2) max. PFA 32




HAS-kusy (A-kusy)

Tvarovky s 27 vnitfnim zavitem DU Kt' 5

podle podnikové normy

)_l_

L, [mm | PFA [b: hmotnost [kg]
HAS-kusy

80 305 215 10,5
100 315 225 13,8
125 325 235 17,8
150 340 250 100 23,1
200 355 265 34,8
250 370 275 54
300 380 285 72




ENH-kusy
Koleno 90° s patkou pro hydrant s vnéjSim DU Kt's
zavitem

podle podnikové normy

S

S
A
o
z

e 0

hmotnost

dn [1] L, [mm] L, [mm] ¢ [mm] d, PFA [bar]

BLS®/VRS®-T ENH-kusy
80 | 15 | 240 | 250 | 110 | 120 | 100 | 7,3
[ 80 | 20 | 240 [ 250 [ 110 | 120 | 100 [ 73 |




EN-kusy

Koleno 90° s hrdlem a patkou DU Kt's
podle podnikové normy

PN 40

80 165 145 110 180 16,4
[ 100 | 180 | 158 | 125 | 200 | 22,6 [ = |




Znaceni tvarovek

DUKLtes

V&echny tvarovky vyrabéné ¢clenskymi firmami ,Odborného sdruZeni vyrobcl systém
litinovych trub/European Association for Ductile Iron Pipe Systems (FGR/EADIPS)“ nesou
znak ,FGR*, coZ je vyrazem dodrZovani vSech smémic a predpist k ziskani této ,peceté
kvality”.

Na kusech je navic vyznacena jmenovita svétlost a u obloukd je udana velikost
stfedového uhlu.

Na pfirubovych tvarovkach je vyraZzeno nebo odlito oznaceni jmenovitého tlaku PN 16, 25
a 40. Prirubové tvarovky pro tlak PN 10 a vSechny hrdlové tvarovky ozna&eni jmenovitého
tlaku nemaji.

K oznageni materialu ,tvarna litina“ slouZi tfi vystouplé body na vneéjsi plose tvarovky
sefazené do tvaru trojuhelniku (o).

Soucasti znageni tvarovek je Ciselny kod vyrobce (Elen FGR/EADIPS).

Ve zvlastnich piipadech mize nést tvarovka jesté dalsi znacky.

2 SYSTEM JISTENYCH HRDLOVYCH SPOJU




2.3 Montazni navod

BLS®/VRS®-T DN 80 az DN 500 DU Kt's

Rozsah platnosti
Tento navod k montazi plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny s jisténymi nasuvnymi
hrdlovymi spoji BLS®/VRS®T a plati pro DN 80 az DN 500.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku naleznete na str. 298 a dalSich.
Montézni zafizeni a pomUicky viz kapitola 7.

Pri velmi vysokych vnitfnich tlacich a bezvykopovych montéZnich postupech (napr.
metoda vtahovani/vtlacovani potrubi, technologie raketového pluhu nebo postup
horizontalniho vrtani' s vyplachem) je u svétlosti DN 80 az DN 250 nutno dodate¢né pouzit
pridavny segment pro vysoka zatizeni (viz str. 95).

Pocet jisténych spojd je nutno stanovit podle DVGW-smérnice GW 368
(viz strana 309 a nasledujici).

Pripustné tahové sily pro bezvykopové montazni postupy viz strana 110 nebo
v DVGW-smérmnicich GW 320-1, 321, 322-1, 322-2, 323 a 324.

Skladba spoje

jistici komora

navarek

levy segment tésnéni TYTON® nebo VRS®-T

hrdlo

pojistka
pravy segment

zasuvny konec trouby
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Sipkou oznagené plochy v misté t&snéni, pfidrznou drézku, plochu jistici komory

a segmenty je nutno vycistit a pripadné z nich odstranit nahromadény natér. K cisténi
zachytné drazky pouzijte vhodnou Skrabku, napfiklad zahnuty Sroubovak.

V zimnim obdobi je nutno zejména dbat na odstranéni pripadného ledu z drézek hrdla.

Ocistéte i zasuvny konec trouby. Odstrarite necistoty, popfipadé navalky barvy.

Poloha hrdlového okna v trubnim vykopu

DN 80 az DN 250 DN 300 az DN 500

K uloZeni jisticich blokovacich zasouvacich segmentt popfipadé k sesroubovani jisticiho
sveraciho krouzku doporuéujeme polohu vkladacich hrdlovych oken situovat tak, jak je
znézornéno na obrazku.

U tvarovek vyplyva jejich pozice ze situace pfi montazi. U WKG-trub s pridavnym
ohrevem je nutno dbat na to, aby byl topny kabel situovan ve spodni ¢asti.




DUKLtes

I‘Iul'
=
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Vkladani tésnéni

U tésnéni TYTON® pouzivejte pod tésnéni kluzny
prostrfedek.

Na bile vyznacenou plochu naneste peclive a v tenké
vrstvé kluzny prostredek, ktery je soucasti dodavky.
Upozornéni: Kluzny prostfedek nenanasejte

do pridrzné drazky (Uzké& komora)!

Pri pouZiti tésnicich tésnicich krouzk( VRS®-T tento
krok odpada.

Tésnéni oCistéte a stlacte do srdcovitého tvaru.

[

Tésnéni do hrdla nasadte takovym zptisobem, aby
vnéjSi hrana z tvrzené pryze zapadla do pridrzné
drazky hrdla.

Nakonec smyc¢ku primacknutim uhladte.

Jestlize pfi vyhlazeni smy¢ky pfimacknutim nastanou
tézkosti, vytdhnéte smycku i na protilehlé strané.
Tyto dvé mensi klicky se pak jiz bez problém( podari
primacknutim vyhladit.




Tésnéni nesmi svou vnitfni hranou z tvrzené pryze
precénivat pres stredici hranu hrdla.

spravné

Spatné

Na tésnéni naneste tenkou vrstvu kluzného
prostredku.

Zasuvny hladky konec s navarkem

Ocistény zasuvny hladky konec — zejména Ukosy

— potrete tence kluznym prostrfedkem a poté
vtahnéte nebo zasunte na doraz aZ k zakladu hrdla.
Pfi zasunovani a vkladani segmentd nesmi dojit

k vychyleni trouby.

Zdvihaci zafizeni

odstrarite teprve po
dokonceni montaze
spoje.




DUKLtes

LPravy“ segment (1) vioZte do hrdlového okna a posunujte doprava aZ po zardzku.
,Lewy" segment (2) vioZte do hrdlového okna a posunujte doleva aZ po zarézku.

Pojistku (3) vtlacte do hrdlového okna.
Od DN 300 je nutno kroky 1 aZ 3 provadét dvakrat, protoZe se nasazuji 2 x 2 segmenty
a 2 pojistky.

Zasuvny hladky konec bez navarku
Obé poloviny jisticiho svéraciho krouzku vioZte jednotlivé do jistici komory a spojte je
voln& pomoci dvou Sroubd.

Na hladkém zasuvném konci vyznacte hloubku zasunuti (hloubku hrdla).

Ocistény zasuvny hladky konec — zejména uUkosy — potrete tence kluznym prostfedkem
a poté vtahnéte nebo zasurite az na doraz. Pri zasunovani nesmi dojit k vychyleni trouby.
Oznageni provedené na hladkém zasuvném konci by se mélo po zasunuti témeér kryt

s ¢elni stranou hrdla. Jistici svéraci krouzek tahnéte co nejvice smérem k celu hrdla

a nakonec Srouby dotahnéte silou minimalné 50 Nm.

Utahovaci moment > 50 Nm
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Upozornéni ke spojim s jisticimi svéracimi krouzky

Pri montéZi jisticich svéracich krouzk( je nutno dbét na to, Ze se nepouZzivaji u volnych
vedeni, pulzujicich podzemnich vedeni a u bezvykopovych technologii. U MK-, MMK-, EN
nebo ENQ-kust ¢ini PFA maximalné 16 bard.

Pro montaz obloukl s provoznim tlakem >16 bart se ¢ast rozfiznuté trouby se dvéma
hladkymi zasuvnymi konci oto¢i o 180° tak, aby doslo ke vsunuti konce s ndvarkem

do hrdla kolena.

Pred pokladkou zbylé kratké trouby s hrdlem se poklada nekracena cela trouba, do je-
jihoz hrdla se pak vklada hladky zasuvny konec bez navarku. Pouziti u potrubi shybek,

u mostnich vedeni, jako i pfed montazi ve svazitych terénech, v chranickach, volnych
vedenich, pulsujicich vedenich a kolektorech je nutno konzultovat s nasimi techniky.
Jistici svéraci krouzky by se v téchto pripadech, stejné jako u bezvykopovych technologif,
nemély pouzit. Potfebné zkracené trouby by mély byt opatfeny navarkem.

navarek
Z vyroby fez provedeny na stavbé

® © spoj s jisticim svéracim

krouzkem bez navarku

nekrécena cela trouba
s ndvarkem

smér pokladky

e

spoj s jisticimi segmenty spoj s jisticim svéracim spoj s jisticimi segmenty
s navarkem krouzkem bez navarku s navarkem
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Zajisténi

Troubu vytahnéte popfipadé vytlacte z hrdla, napf montaznim zafizenim, aZ segmenty
nebo jistici krouzky v jistici komore dosednou a vzeprou se.

Nyni je spoj zajistén a odolny proti plsobeni podélnych sil.

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje Ize trouby a tvarovky vychylit:

DN 80 az DN150 - max.5°
DN 200 az DN300 - max.4°
DN 400 a DN500 - max.3°

1° Uhlového vychyleni pfi délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namon-
tované trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napr. pfi 3° je odklon 30 cm. U trub délky 5 m
odpovida 1° priblizné 9 cm.
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Upozornéni k montazi

Je nutno mit na zfeteli, Ze v zavislosti na vnitfnim tlaku a tolerancich spoji mize dochazet
k protaZeni potrubi az do cca 8 mm na jeden spoj.

Aby doslo k zohlednéni zplisobu protaZeni u vedeni pii zadani tlaku, provadi se nastaveni
spojli na obloucich s maximalni pfipustnou negativni thlovou odchylkou.

poloha po protazeni

poloha po sestaveni

Kraceni trub

Je nutno dbat na variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342). Pokud je na stavbé
nutné trouby krétit, musf se pro jistény nasuvny hrdlovy spoj BLS®/VRS®-T opatfit odpovi-
dajicim navarkem. Pouzijte elektrodu, ktera je prfedepsana vyrobcem.

Provedeni svare¢skych praci musi odpovidat platnym technickym predpistim.

Velikost ndvarku a jeho odstup od hladkého zasuvného konce trouby nutno dodrzet
podle Udajt v nasledujici tabulce.

Typ elektrod: napr. Castolin 7330-EC; UTP FN 86; ESAB OK 92.58; Gricast 31 nebo 32.
Pramér elektrody by mél byt 3,2 mm, od DN 400 pak 4,0 mm.
Potreba elektrod viz strana 105

DN 80 100 125 150 200 250 300 400 500
L 86+4 91+4 96+4 101+4 | 106+4 | 106+4 | 106+4 | 115+5 | 12045
a 8+2 8+2 8+2 8+2 9+2 9+2 9+2 10+2 10+2
b 57 L5n &7 L va 1 eee L ee% | ae L e IL_&%
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meédéna svarovaci L
Sablona a

Abychom dosahli dobrého a rovhomérného provedeni navarku, je nutno na zasuvny
konec pripevnit v uréené vzdalenosti (viz tabulka) médénou svarovaci $ablonu. Svarovact
zéna musi byt kovove leskla. Necistoty, resp. zinkové povlaky odstrarite pilnikem nebo
prebrousenim.

Po odstranéni médéné svarovaci Sablony upravte hranu fezu na zasuvném konci podle
ptvodniho provedeni a tuto hranu i oblast navarku oCistéte.

Obé tyto oblasti nakonec oSetrete odpovidajicim ochrannym natérem.

Demontaz

Troubu zasurite axidlné az na doraz do hrdla. Vyjméte pojistku z hrdlového okna. Posurite
segmenty a vyjméte je z hrdlového okna. Pokud byl pouzit segment pro vysoka zatizen,
posunte jej pomoci plochého predmétu (napr. Sroubovakem) ze dna ke vkladacimu
hrdlovému oknu a vyjméte.
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Demontaz spoje s jisticim svéracim krouzkem

Troubu zasunte axidlné az na doraz do hrdla.

Po odstranéni utahovacich Sroubt je nutno poloviny svéracich krouzkd uvolnit pomoci
uderd kladivem.

Béhem demontéze je nutno dbat na volnou polohu obou polovin svéraciho krouzku

(v pfipadé potreby pomoci tderd kladivem v pribéhu vytahovani zasuvného konce).
Vzpriceni zasuvného konce pfi demontazi Ize zabranit pomoci ¢tyrhranu, ktery viozime
mezi upinaci ¢asti svéraciho krouzku.

V zadném pripadé nepouZivejte Udery kladiva na hrdlo nebo potrubi!

Pfidavny segment pro vysoka zatizeni

Pri velmi vysokych vnitinich tlacich (napf. u turbinovych privadécl) a u bezvykopovych
technologii (napf. metoda vtahovani/vtlaCovani, metoda raketového pluhu nebo technolo-
gie horizontélniho vrtani) je nutno dodateéné pouzit pridavny segment pro vysoka zatizeni.
Pridavny segment pro vysoka zatizeni se vklada do jistici komory pres hrdlové okno jesté
pred osazenim levého a pravého segmentu a je situovan na dno trouby.

Nyni se mohou vlozit segmenty tak, aby segment pro vysoka zatizeni lezel mezi jejich
hladkymi konci. Nakonec se, jako obvykle, segmenty fixuji pojistkou.

Ve vyobrazeni nize je zndzormnéno kompletné smontované hrdlo BLS®/VRS®-T véetné
segmentu pro vysoka zatizeni.

Pridavny segment pro vysoka zatizeni je mozné pouZzit pro svétlosti od DN 80 do DN 250.

pojistka

levy segment pravy segment

S

pfidavny segment pro vysoka zatizeni




2.4 Montazni navod

BLS® DN 600 az DN 1000 DU Kt's

Rozsah platnosti
Tento navod k montazi plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny s jisténym nasuvnym
hrdlovym spojem BLS® DN 600 az DN 1000.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a montaz viz strana 298 a ddle. Montazni zafizeni
a pomUicky viz kapitola 7.

Poget jisténych spojti nutno stanovit podle DVGW-smérnice GW 368 (viz strana 309
a dalsi).

Pripustné tahové sily pro bezvykopové pokladky viz strana 110 nebo v DVGW
smémicich GW 320-1, 321, 322-1, 322-2, 323 a 324.

Skladba spoje

jistici komora

jistict blokovaci névarek

tésnéni TYTON®
segment

hrdlo

o zasuvny hlédky konec trouby
upinaci pas

Pocet jisticich blokovacich segmentd na spoj

DN 600 [ 700 [ 800 [ 900 [ 1000

n 9 [ 10 [ 10 [ 13 [ 14
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Cisténi
Sipkou oznagené plochy v misté t&snéni, pridrznou drazku, plochu jistici komory a seg-
menty je nutno vycistit a pripadné z nich odstranit nahromadény natér.

K ¢isténi zachytné drazky pouziite vhodnou Skrabku, napriklad zahnuty Sroubovak.
V zimnim obdobf je nutno zejména dbat na odstranéni pripadného ledu z drézek hrdla.

Ocistéte i zasuvny konec trouby. Odstrarite necistoty, popfipadé navalky barvy.

Poloha hrdlového okna
Hrdlové okno na Celni strané hrdla musi leZet zasadné na temeni trouby.

hrdlové okno

pohled X
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Vkladani tésnéni

U tésnéni TYTON® pouzivejte pod tésnéni kluzny
prostrfedek.

Na bile vyzna&enou plochu naneste peclive a v tenké
vrstvé kluzny prostredek, ktery je soucasti dodavky.

=]
|

‘i

Upozornéni: Kluzny prostfedek nenanasejte
do pfidrzné drazky (Uzka komora)!

=

Tésnéni TYTON® ogistéte a stlacte do srdcovitého ‘
tvaru.

Tésnéni TYTON® do hrdla nasadte takovym zpU-
sobem, aby vnéjsi hrana z tvrzené pryze zapadla
do pfidrzné drazky hrdla.
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Nakonec smyc¢ku primacknutim uhladte.

Jestlize pri vyhlazeni smyc¢ky primacknutim nastanou
tézkosti, vytahnéte smycku i na protilehlé strané.
Tyto dvé mensi klicky se pak jiz bez problém( podari
primacknutim vyhladit.

Tésnéni TYTON® nesmi svou vnitini hranou z tvrzené
pryze precnivat pres stredici hranu hrdla.

spravné

Spatné

Na tésnéni TYTON® naneste tenkou vrstvu kluzného
prostredku.
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Sestaveni spoje

Ocistény zasuvny hladky konec — zejména ukosy — potrete tence kluznym prostfedkem
a poté vtahnéte nebo zasurite na doraz az k zakladu hrdla. Pfi zasunovani a vkladani
segmentd nesmi dojit k vychyleni trouby.

Nejprve viozte jistici blokovaci segmenty pres hrdlové okno a stfidavé je rozdélujte vievo
a vpravo po obvodu trouby.

Nasledné posurite v8echny vioZzené segmenty na jedné strané takovym zplsobem, aby
posledni segment nasazeny pres hrdlové okno zaujal pozici pro bezpecnou blokaci.

Vystupky posledniho jisticiho segmentu smi byt v okné hrdla jen nepatrné viditelné. Pokud
by doslo pfipadné ke vzpfiteni segmentd, Ize je uvést do pozadované pozice pomoci
pohybt trouby, zavédené na popruhu a to pomoci lehkych tderd kladivem.

V zadném pripadé nepouZivejte Udery kladiva na hrdlo nebo potrubi!
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Zajisténi

VSechny jistici segmenty povytahnéte zpét smérem ven az na doraz proti sklonu jistici
komory. Nasledné upevnéte nad segmenty upinaci pas podle vyobrazeni. Upinaci pas
napnéte lehce a jen do té miry, aby se dalo blokovacimi segmenty jesté posunovat. Jistici
segmenty vyrovnejte. Musi celoplosné doléhat na potrubi a nesmi se prekryvat.

Poté napnéte upinaci pas tak pevné, aby blokovaci segmenty tésné dosedly na troubu
po celém jejim obvodu. Blokovacimi segmenty se nyni jiz pohybovat neda. Troubu ze
spoje vytahneme axialnim tahem (napriklad pomoci blokovaci objimky) tak daleko, pokud
nedojde k dosednuti svarové housenky k segmentdm. V pfimé nevychylené poloze musf
byt podélné odstupy jisticich blokovacich segmentti od Gela hrdla priblizné stejné.

Upozornéni: Pro vSechny bezvykopové stavebni postupy se namisto upinaciho pasu
pouziva kovova objimka.

jistici komora

jistici blokovaci navarek

R ®
segment t&snéni TYTON

zasuvny hladky konec trouby

upinaci pas




2.4 Montazni navod

BLS® DN 600 az DN 1000 DUKt s

Uhlové vychyleni
Po dokonceni spoje Ize trouby a tvarovky vychylit:

DN 600 - max. 2,0°
DN 700 - max. 1,5°
DN 800 - max.1,5°
DN 900 - max.1,5°
DN 1000 - max. 1,5°

1° Uhlového vychyleni pfi délce trouby 6 m znamena odchylku od osy predeslé namonto-
vané trouby nebo tvarovky cca 10 cm; napf. pfi 3° je odklon 30 cm.

Upozornéni pro montaz
Je nutno mit na zfeteli, Ze v zavislosti na vnitinim tlaku a tolerancich spojti mdZze dochazet
k protazeni potrubi az do cca 8 mm na jeden spoj.

Aby doslo k zohlednéni zplisobu protaZzeni u vedeni pii zadani tlaku, provadi se nastaveni
spojli na obloucich s maximalni pfipustnou negativni thlovou odchylkou.
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Kraceni trub
Je nutno dbét na variabilitu vhodnosti trub k fezani (viz strana 342).

Pokud je na stavbé nutné trouby kratit, musi se pro jistény nasuvny hrdlovy spoj BLS®
opatfit odpovidajicim navarkem. PouZijte elektrodu, kterd je predepsana vyrobcem.
Provedeni svare¢skych praci musi odpovidat technickému listu DVS 1502 nebo
prislusnym narodnim predpistim.

Velikost ndvarku a jeho odstup od hladkého zasuvného konce trouby nutno dodrzet
podle Udajt v nasledujici tabulce.

Typ elektrod: napr. Castolin 7330-EC; UTP FN 86; ESAB OK 92.58; Gricast 31 nebo 32.

600 700 800 900 1000
116 134 143 149 159
9+1 9+1 9+1 9+1 9+1

6 6 6 6 6

Abychom dosahli dobrého a rovnomérného provedeni navarku, je nutno na zasuvny
konec pripevnit v uréené vzdalenosti (viz tabulka) médénou svarovaci Sablonu.

Svarovaci zéna musi byt kovové leskla. Necistoty, resp. zinkové povlaky odstrarite
pilnikem nebo prebrousenim.
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meédéna svarovaci L
gablona a

Po odstranéni médéné svarovaci Sablony upravte hranu fezu na zasuvném konci podle
ptvodniho provedeni a tuto hranu i oblast navarku oCistéte.
Obé tyto oblasti nakonec o$etrete odpovidajicim ochrannym néatérem.

Demontaz
Troubu zasurite axidlné az na doraz do hrdla a pres hrdlové okno vyjméte jistici blokovaci
segmenty.

Zvlastni stavby
Pri montazi napr. do chrani¢ek, u mostnich potrubi, pfi horizontdlnim vrtani s vyplachem
nebo pii pouziti u potrubi shybek je dobré vyuZit poradenskych sluzeb nasich technikd.

Potrubi ve strmych svazich by mélo byt provadéno od shora doll. Potrubi se prodiuzuje
a stéle vice zatéZuje pokladkou jednotlivych trub. V pfipadé, Ze by sila zplsobena viastni
tihou velké délky potrubi prekrocila pevnost jisténého spoje, pak je nutné ucinit vhodna
opatrenti, aby se zabranilo poskozeni spojd.

Kombinace tvarovek jinych systému se spoji BLS®
Kombinaci konct trub s tvarovkami jinych systémU je nutno konzultovat s nasimi
techniky.
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Potieba elektrod

elektrody / elektrody /

potfeba €asu na navarek

jmenovitéa svétlost DN vhousenka vhousenka [min.]
@ 3,2mm [ks] | @ 4,0 mm [ks]
100 6 18
125 8 24
150 9 - 27
200 12 36
250 15 43
300 17 50
400 8 + 11 57
500 11 + 14 75
600 13 + 16 87
700 16 + 19 105
800 18 + 22 120
900 21 + 25 138
1000 23 + 27 150

Nanaseni svarové housenky probiha zasadné ve dvou pozicich, pricemz od DN 400 je
koren svaru svarovan zdsadné s & 4 mm.

Hodnoty potrebného poctu elektrod a asova narocnost uvedené v tabulce jsou pouze
orientacni.




